
 

 

 

 
 

 

แผนจัดการเรียนรูแ้บบบรูณาการ 
ตามหลักปรชัญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

 
รหัส 10109309 วิชา โปรแกรมซีเอ็นซีพื้นฐาน 

หลักสูตร ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) 
 ประเภทวิชา อุตสาหกรรม 

ภาคเรียนท่ี 1  ปีการศึกษา  2560  
     

 
จัดท าโดย 

อาจารย์สทิธิพงษ์ อุดมบุญญานุภาพ 
สาขาวิชาช่างกลโรงงงาน 

 
 
 
 
 
 

คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม 

มหาวทิยาลัยนครพนม 



 

 

 
ค าน า 

 
 แผนการจัดการเรียนรู้แบบบูรณาการรายวิชาพ้ืนฐานเทคโนโลยีซีเอ็นซี รหัส 10109309 จัดท าขึ้นเพ่ือ
ใช้ประกอบการสอนและเป็นแนวทางในการจัดกิจกรรมการเรียนรู้ให้แก่ผู้เรียน โดยบรรจุรายละเอียดที่แสดงถึง        
การจัดระบบการเรียนการสอน โดยยึดผู้เรียนเป็นส าคัญ มีการก าหนดมาตรฐาน ใช้เทคนิควิธีการสอนที่
หลากหลาย มุ่งเน้นสมรรถนะอาชีพ คุณธรรม จริยธรรม ค่านิยม คุณลักษณะที่พึงประสงค์และปรัชญาของ
เศรษฐกิจพอเพียง   
 

 
                       สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 
            คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม 
               มหาวิทยาลัยนครพนม  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

รายละเอียดของรายวิชา 
 

สาขาวิชา/คณะ 
     สาขาวิชาช่างกลโรงงาน  คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม  มหาวิทยาลัยนครพนม 
 

หมวดที ่ 1.  ลักษณะและข้อมูลโดยทั่วไปของรายวิชา 
 
1.รหัสและชื่อรายวิชา 
       รหัส 10109309      รายวิชา พื้นฐานเทคโนโลยีซีเอ็นซี  
 
2.จ านวนหน่วยกิต 
     2  หน่วย (1-3-๔)  
 
3.หลักสูตร  และประเภทของรายวิชา 
     3.1  หลักสูตร 
           สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

3.2 ประเภทของรายวิชา 
   วิชาชีพสาขาวิชาช่างกลโรงงาน 
 

4.อาจารย์ผู้รับผิดชอบรายวิชา 
   อ.เกียรติพงษ์  อ่อนบัตร 
 
5.ภาคการศึกษา  ชั้นปีที่เรียน 
     ภาคการศึกษาท่ี 1/2560  ระดับชั้น ปวช.2 
 
6.รายวิชาที่ต้องเรียนมาก่อน  (pre-requisite) 
     ไม่มี  
 
7.รายวิชาที่ต้องเรียนพร้อมกัน 
     ไม่มี 
 
8.สถานที่เรียน 
     ห้องปฏิบัติการซีเอ็นซี (ตึกสถาปัตย์ ชั้น 1) 
 
9.วันที่จัดท าหรือปรับปรุงรายละเอียดของรายวิชา  ครั้งล่าสุด 
     ไม่มี 
 



 

 

5.1 ตารางวิเคราะห์รายวิชา 
รหัสวิชา 10109309   ชื่อวิชา พื้นฐานเทคโนโลยีซีเอ็นซี 
จ านวนหน่วยกิต  2   หน่วยกิต  จ านวนชั่วโมงต่อสัปดาห์   ๔  ชั่วโมง  รวม  72  ชั่วโมงต่อภาคเรียน    
 
 
                                   พฤติกรรมการ
เรียนรู้ 
 
        ชื่อหน่วยการสอน/การเรียนรู้ 

ด้านพุทธิพิสัย 

  ด
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5)
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5)
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เค
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ะห์

(5
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์(5
) 

 ป
ระ

เม
ินค

่า(
5)

 

หน่วยการสอนที่ 1  
ชื่อหน่วยการสอน  ความเป็นมาของระบบ
ซีเอ็นซี 

4 3 5 4 1 1 5 5 28 5 1 

หน่วยการสอนที่ 2 
ชื่อหน่วยการสอน  โครงสร้างของเครื่องซีเอ็นซี 

5 5 5 4 1 4 5 5 34 5 6 

หน่วยการสอนที่  3  
ชื่อหน่วยการสอน  เครื่องจักรกลซีเอ็นซี 

5 5 5 4 1 4 5 5 34 5 5 

หน่วยการสอนที่ 4 
ชื่อหน่วยการสอน  จุดศูนย์และจุดอ้างอิงใน
ระบบซีเอ็นซี           

5 5 5 4 1 4 5 5 34 1 23 

หน่วยการสอนที่ 5 
ชื่อหน่วยการสอน  ระบบพิกัดของเครื่อง
ซีเอ็นซี                         

5 5 5 4 1 4 5 5 34 1 5 

หน่วยการสอนที่ 6 
ชื่อหน่วยการสอน โครงสร้างของระบบควบคุม
ซีเอ็นซี             

5 5 5 4 1 4 5 5 34 2 8 

หน่วยการสอนที่ 7 
ชื่อหน่วยการสอน  พ้ืนฐานการเขียนโปรแกรม
ซีเอ็นซี                

5 5 5 4 1 4 5 5 34 3 10 

หน่วยการสอนที่ 8 
ชื่อหน่วยการสอน  รหัสค าสั่งที่ใช้ในการ
เคลื่อนที่เครื่องมือ        

5 5 5 4 1 4 5 5 34 4 15 

รวมคะแนน 39 38 40 32 8 29 40 40   72 
ล าดับความส าคัญ 2 3 1 4 5 4 1 1 2   

 
 
 
 



 

 

 
 

5.2 ตารางวิเคราะห์สมรรถนะการเรียนรู ้
รหัสวิชา 10109309   ชื่อวิชา พื้นฐานเทคโนโลยีซีเอ็นซี 
จ านวนหน่วยกิต  2   หน่วยกิต  จ านวนชั่วโมงต่อสัปดาห์   ๔  ชั่วโมง  รวม 72  ชั่วโมงต่อภาคเรียน    
 
หน่วย 

ที่ 
 

หน่วยการเรียนรู้/หัวข้อย่อย 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. หน่วยการสอนที่ 1  

ชื่อหน่วยการสอน  ความรู้เบื้องต้นเกี่ยวกับ
เครื่องจักรซีเอ็นซี 

1.1  ความหมายของเอ็นซีและซีเอ็นซี 
1.2  หลักการท างานของเครื่องจักรซีเอ็นซี 
1.3  องค์ประกอบของเครื่องจักรซีเอ็นซี 

2. หน่วยการสอนที่ 2 
ชื่อหน่วยการสอน  ระบบแกนและระนาบของ
เครื่องซีเอ็นซี 

2.1  กฎมือขวาของระบบแนวแกน 
2.2  ระบบโคออดิเนท 
2.3   แกนและทิศทางของแกนเครื่องกลึงซีเอ็นซี 

3. หน่วยการสอนที่  3  
ชื่อหน่วยการสอน  เครื่องมือตัดส าหรับเครื่อง
ซีเอ็นซี 

3.1  เครื่องมือตัดส าหรับงานเจาะ 
3.2  เครื่องมือตัดส าหรับงานกลึง 
3.3  เครื่องมือตัดส าหรับงานกัด 

4. หน่วยการสอนที่ 4 
ชื่อหน่วยการสอน  การก าหนดขนาดเอ็นซี
โปรแกรม           

4.1  การก าหนดต าแหน่งการเคลื่อนที่แบบสัมบูรณ์ 
4.2  การก าหนดต าแหน่งการเคลื่อนที่แบบสัมพัทธ์ 
4.3  การก าหนดต าแหน่งของจุดโดยใช้มุม 

5. หน่วยการสอนที่ 5 
ชื่อหน่วยการสอน  องค์ประกอบและโครงสร้าง
ของโปรแกรม                         

5.1  องค์ประกอบของโปรแกรม 
5.2  สัญลักษณ์ท่ีใช้ในการโปรแกรม 
5.3  ภาษาหรือค าสั่งที่ใช้ในการโปรแกรม 

6. หน่วยการสอนที่ 6 
ชื่อหน่วยการสอน ค าสั่ง  G  และ  M  ส าหรับ
เครื่องกลึง            

6.1 ค าสั่ง G โค้ดของการก าหนดเงื่อนไขตั้งต้น 
6.2 ค าสั่ง G โค้ดส าหรับการเคลื่อนที่พ้ืนฐาน 
6.3 ค าสั่งวัฎจักรงานกลึง 

7. หน่วยการสอนที่ 7 
ชื่อหน่วยการสอน ค าสั่ง  G  และ  M  ส าหรับ
เครื่องกัด               

7.1  ค าสั่ง  G โค้ดส าหรับการโปรแกรมพ้ืนฐาน 
7.2  ค าสั่ง  G โค้ดส าหรับการเผื่อค่าโคออร์ดิเนทการ
ท างานและรัศมีทูลและค่าออฟเซ็ท 
7.3  ค าสั่ง  G โค้ดวัฎจักรการเจาะรู  
 

8. หน่วยการสอนที่ 8 
ชื่อหน่วยการสอน การเขียนโปรแกรมงานกลึง        

8.1  เขียนโปรแกรมงานกลึงปาดหน้าและกลึงปอก  
๘.๒  เขียนโปรแกรมงานกลึงเรียวและลบมุม 
๘.๓ เขียนโปรแกรมงานกลึงโค้งตามเข็มนาฬิกาและ
ทวนเข็มนาฬิกา  

 



 

 

ตารางวิเคราะห์สมรรถนะรายวิชา 
โดยบูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง /ผล 5 มิติ/นโยบาย 3 Dและ11 ด ี11 เก่ง   

รหัสวิชา 10109309   ชื่อวิชา พื้นฐานเทคโนโลยีซีเอ็นซี  จ านวนหน่วยกิต  2   เรียน    
ชั้น ปวช.๓  สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 
 

 
 
 

ชื่อหน่วยการสอน/ 
สมรรถนะรายวิชา 

ทางสายกลาง 
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หน่วยการสอนที่ 1  
ชื่อหน่วยการสอน  ความรู้เบื้องต้น
เกี่ยวกับเครื่องจักรซีเอ็นซี 
สมรรถนะประจ าหน่วยการสอน 
1.1 ความหมายของเอ็นซีและซีเอ็นซี 
1.2  หลักการท างานของเครื่องจักร

ซีเอ็นซี 
1.3  องค์ประกอบของเครื่องจักรซีเอ็นซี 

4 5 3 4 4 4 5 4 4 5 42 5 

หน่วยการสอนที่ 2 
ชื่อหน่วยการสอน  ระบบแกนและ
ระนาบของเครื่องซีเอ็นซี 
สมรรถนะประจ าหน่วยการสอน 
2.1  กฎมือขวาของระบบแนวแกน 
2.2  ระบบโคออดิเนท 
2.3แกนและทิศทางของแกนเครื่องกลึง
ซีเอ็นซี 

5 5 4 4 5 4 4 4 5 5 45 5 

หน่วยการสอนที่  3  
ชื่อหน่วยการสอน  เครื่องมือตัดส าหรับ
เครื่องซีเอ็นซี 
สมรรถนะประจ าหน่วยการสอน 
3.1 เครื่องมือตัดส าหรับงานเจาะ 
3.2  เครื่องมือตัดส าหรับงานกลึง 
3.3  เครื่องมือตัดส าหรับงานกัด 

3 4 5 3 4 5 4 5 4 4 41 5 

หน่วยการสอนที่ 4 3 4 5 3 4 5 4 5 4 4 41 1 



 

 

 
 
 

ชื่อหน่วยการสอน/ 
สมรรถนะรายวิชา 
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ชื่อหน่วยการสอน  การก าหนดขนาด
เอ็นซีโปรแกรม 
สมรรถนะประจ าหน่วยการสอน 
4.1  การก าหนดต าแหน่งการเคลื่อนที่
แบบสัมบูรณ์ 
4.2  การก าหนดต าแหน่งการเคลื่อนที่
แบบสัมพัทธ์ 
4.3  การก าหนดต าแหน่งของจุดโดยใช้
มุม 
หน่วยการสอนที่ 5 
ชือ่หน่วยการสอน องค์ประกอบและ
โครงสร้างของโปรแกรม 
สมรรถนะประจ าหน่วยการสอน 
5.1  พิกัดความเผื่อ 
5.2  ระบบงานสวม 
5.3  การก าหนดค่าพิกัดลงในแบบงาน 
5.4  ไมโครมิเตอร์วัดใน 

5 5 4 4 5 4 4 4 5 5 45 1 

หน่วยการสอนที่ 6 
ชื่อหน่วยการสอน  ค าสั่ง  G  และ  M  
ส าหรับเครื่องกลึง 
สมรรถนะประจ าหน่วยการสอน 
6.1 ค าสั่ง G โค้ดของการก าหนดเงื่อนไข
ตั้งต้น 
6.2 ค าสั่ง G โค้ดส าหรับการเคลื่อนที่
พ้ืนฐาน 
6.3 ค าสั่งวัฎจักรงานกลึง 
 
 
 
 

3 4 5 3 4 5 4 5 4 4 41 2 



 

 

 
 
 

ชื่อหน่วยการสอน/ 
สมรรถนะรายวิชา 
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หน่วยการสอนที่ 7 
ชื่อหน่วยการสอน  ค าสั่ง  G  และ  M  
ส าหรับเครื่องกัด              
 สมรรถนะประจ าหน่วยการสอน 
7.1  ค าสั่ง  G โค้ดส าหรับการ 
โปรแกรมพ้ืนฐาน 
7.2  ค าสั่ง  G โค้ดส าหรับการเผื่อค่าโค
ออร์ดิเนทการท างานและรัศมีทูลและค่า
ออฟเซ็ท 
7.3  ค าสั่ง  G โค้ดวัฎจักรการเจาะรู 

5 5 4 4 5 4 4 4 5 5 45 3 

หน่วยการสอนที่ 8 
ชื่อหน่วยการสอน  การเขียนโปรแกรม
งานกลึง        
สมรรถนะประจ าหน่วยการสอน 
8.1 เขียนโปรแกรมงานกลึงปาดหน้า
และกลึงปอก  
๘.๒  เขียนโปรแกรมงานกลึงเรียวและ
ลบมุม 
๘.๓ เขียนโปรแกรมงานกลึงโค้งตามเข็ม
นาฬิกาและทวนเข็มนาฬิกา  
 

3 4 5 3 4 5 4 5 4 4 41 4 

รวม             
ล าดับความส าคัญ 4 3 9 7 3 5 2 6 4 1   

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

หมวดที ่ 2.  จุดมุ่งหมายและวัตถุประสงค์ 
 

1.จุดมุ่งหมายของรายวิชา 
  ๑. เพื่อให้มีความรู้ระบบการท างานของเครื่อง ซี เอ็น ซี 
   ๒. เพื่อให้สามารถควบคุมเครื่อง ซี เอ็น ซี 
   ๓. เพื่อให้สามารถเขียนโปรแกรม ควบคุมเครื่องซี เอ็น ซี 
   ๔. เพื่อให้มีกิจนิสัยในการท างานท่ีมีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบต่อตนเองและ  
       ส่วนรวม 

 
2.มาตรฐานรายวิชา 

  ๑. เข้าใจระบบการท างานของเครื่อง ซี เอ็น ซี 
  ๒. ควบคุมเครื่อง ซี เอ็น ซี 
  ๓. เขียนโปรแกรมควบคุมเครื่อง ซี เอ็น ซี 
 

3.ค าอธิบายรายวิชา 
        ศึกษาโครงสร้าง และหลักการท างานของเครื่อง ซี เอ็น ซี ระบบแนวแกน ระบบศูนย์งาน ศูนย์เครื่องศูนย์โปรแกรม 

โครงสร้างโปรแกรม G-code และ m- Codeปฏิบัติการควบคุมเครื่อง ซี เอ็น ซี การใช้ปุ่มควบคุมต่าง ๆ การป้อนโปรแกรม การ Set up 
เครื่อง การปรับค่า Off Set ต่าง ๆ ตลอดจนการทดสอบ การแก้ไขโปรแกรมให้เหมาะสม 

 
 
 

หมวดที ่ 3.  ลักษณะและการด าเนินการ 
 

1.  จ านวนชั่วโมงที่ใช้ต่อภาคการศึกษา 
บรรยาย 

18  ชั่วโมง 
สอนเสริม 

ไม่มี 
การฝึกปฏิบัติ/งานภาคสนาม/ 

การฝึกงาน 
54 ชั่วโมง 

การศึกษาด้วยตนเอง 
54  ชั่วโมง 

2.  จ านวนชั่วโมงต่อสัปดาห์ที่อาจารย์ให้ค าปรึกษาและแนะน าทางวิชาการแก่นักศึกษาเป็นรายบุคคล 
               1  ชั่วโมง/สัปดาห์ 
 

หมวดที ่ 4.  การพัฒนาผลการเรียนรู้ของนักศึกษา 
 

1.  คุณธรรม  จริยธรรม 
1.1 คุณธรรม  จริยธรรม  ท่ีต้องพัฒนา 

             ความมมีนุษย์สัมพันธ์ 
             ความมีวินัย ตรงต่อเวลา 
             ความรับผิดชอบต่อตนเองและผลการปฏิบัติงาน 
             ความเชื่อมั่นในตนเอง 



 

 

             ความสนใจใฝ่รู้ 
             ความรักสามัคคี 

               ความกตัญญูกตเวที 
               ควบคุมตนเองได้และแยกแยะความดีและความชั่วได้ 

1.2  วิธีการสอน 
- การสอนสอดแทรกเก่ียวกับประเด็นคุณธรรม จริยธรรม 
- การอภิปรายแบบมีส่วนร่วม 
- มอบหมายงานตามใบงาน 

1.3 วิธีการประเมินผล 
- พฤติกรรมการเข้าเรียน การส่งงานตามท่ีได้รับมอบหมายตรงเวลาที่ก าหนด 
- ประเมินผลจากกิจกรรมกลุ่มการน าเสนอ  การถามและตอบข้อสงสัย  พฤติกรรมที่แสดงออกในชั้น

เรียน 
- การตรวจสอบการมีวินัยต่อการเรียน  การตรงต่อเวลาในการเข้าชั้นเรียนและการส่งงาน 
- การส่งงานพิเศษ 
- การสอบกลางภาคและปลายภาค 
- คะแนน คุณธรรมและจริยธรรม 

บูรณาการกับหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
หลักความพอประมาณ 
           นักศึกษามีความพอดีที่ไม่น้อยเกินไปและไม่มากเกินไปโดยไม่เบียดเบียนตนเองและผู้อ่ืน  
หลักความมีเหตุผล 
 นักศึกษามีเหตุผลในการการตัดสินใจเกี่ยวกับระดับของความพอเพียงนั้น จะต้องเป็นไป อย่างมีเหตุผล
โดยพิจารณาจากเหตุปัจจัยที่เกี่ยวข้องตลอดจนค านึงถึงผลที่คาดว่าจะเกิดข้ึนจากการกระท านั้น ๆ อย่าง
รอบคอบ  
หลักการมีภูมิคุ้มกัน 
 นักศึกษามีการวางแผนก่อนเตรียมตัวให้พร้อมรับผลกระทบและการเปลี่ยนแปลงด้านต่าง ๆ ที่จะ
เกิดข้ึนโดยค านึงถึงความเป็นไปได้ของสถานการณ์ ต่าง ๆ ที่คาดว่าจะเกิดข้ึนในอนาคตท้ังใกล้และไกล  
เงื่อนไขความรู้ 
 นักศึกษามีความรอบรู้เกี่ยวกับวิชาการต่าง ๆ ที่เกี่ยวข้องอย่างรอบด้านความรอบคอบที่จะน าความรู้
เหล่านั้นมาพิจารณาให้เชื่อมโยงกัน เพื่อประกอบการวางแผนและความระมัดระวังในข้ันปฏิบัติ 
เงื่อนไขคุณธรรม 
 นักศึกษามีวินัยในตนเอง  มีความรอบคอบ ตระหนักในคุณธรรม มีความซื่อสัตย์สุจริตและมีความ
อดทน มีความเพียร ใช้สติปัญญาในการด าเนินชีวิต 
 

2. ความรู้ 
2.1  ความรู้ที่ต้องได้รับ 

      -  เพ่ือให้นักศึกษาได้ศึกษาและปฏิบัติการอ่านแบบและการเขียนแบบช้ินส่วนมาตรฐานเครื่องกล สลักเกลียว 
แหวน เพลาสปริง การเขียนภาพประกอบ และภาพแยกช้ิน การก าหนดพิกัดความเผื่อ ของมิติและรูปร่าง คุณภาพผิวสัญลักษณ์
งานเชื่อม การเขียนภาพช่วย และก าหนดตารางรายการวัสดุ 



 

 

2.2  วิธีการสอน 
               - บรรยาย 
               - สรุปเนื้อหา 
               - ท าแบบฝึกหัด 
               - ท าแบบทดสอบท้ายบท  

2.1   พร้อมเฉลยสรุป วิธีการประเมินผล 
         - การถามและตอบข้อสงสัย พฤติกรรมที่แสดงออกในชั้นเรียน 

                 - การตรวจสอบการมีวินัยต่อการเรียน  การตรงต่อเวลาในการเข้าชั้นเรียนและการส่งงาน 
         - การส่งงานพิเศษ 
         - การสอบกลางภาคและปลายภาค 
         - คะแนน คุณธรรมและจริยธรรม 

3. ทักษะทางปัญญา 
3.1 ทักษะทางปัญญา  ที่ต้องพัฒนา 

   -  สามารถคิดวิเคราะห์ แสดงความคิดเห็นต่อปัญหาทั้งในชั้นเรียน   
        -  สามารถใช้ความรู้ทางทฤษฎีเพ่ือการพัฒนาปรับปรุงการปฏิบัติงานในสถานการณ์จริง  
3.2 วิธีการสอน 

  - การสอนโดยสาธิตและตั้งค าถาม  
       -  ฝึกตอบปัญหาในชั้นเรียนและการแสดงความคิดเห็นต่อปัญหาและระดมสมองในการแก้ไข

ปัญหา จากกรณีศึกษาตามประเด็นปัญหาที่ก าหนดไว้แล้ว   
       -  มอบหมายงาน 
 
3.3 วิธีการประเมินผล 

- ประเมินจากการตอบปัญหาและการแสดงความคิดเห็นในชั้นเรียน    
    -  การสอบย่อย การสอบกลางภาคและปลายภาค 

4. ทักษะความสัมพันธ์ระหว่างบุคคลและความรับผิดชอบ 
4.1 ทักษะความสัมพันธ์ระหว่างบุคคลและความรับผิดชอบที่ต้องพัฒนา 

-  ความรับผิดชอบในการท างานที่ได้รับมอบหมายทั้งรายบุคคลและงานกลุ่ม   
     -  สามารถปรับตัวในการท างานร่วมกับผู้อ่ืนได้ในทุกสถานภาพ   
     -  วางตัวและร่วมแสดงความคิดเห็นในกลุ่มได้อย่างเหมาะสม   
4.2 วิธีการสอน 

-  จัดกิจกรรมเสรมิในชั้นเรียนและนอกชั้นเรียนที่นักศึกษามีโอกาสปฏิสัมพันธ์กับนักศึกษาอื่น และ
บุคคลภายนอก 

     -  มอบหมายงานโดยนักศึกษาได้มีการแลกเปลี่ยนเรียนรู้ การเปลี่ยนกลุ่มท างานตามกิจกรรมที่
มอบหมายเพ่ือให้นักศึกษาท างานได้กับผู้อ่ืน  โดยไม่ยึดติดกับเฉพาะเพ่ือนที่ใกล้ชิด      

4.3 วิธีการประเมินผล 
-  ประเมินการมีส่วนร่วมในชั้นเรียน 

    -  ประเมินความรับผิดชอบจากงานของนักศึกษาด้านทักษะความสัมพันธ์ระหว่างบุคคลและด้าน
ความรับผิดชอบ 



 

 

5. ทักษะการวิเคราะห์เชิงตัวเลข  การสื่อสารและการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศ 
5.1 ทักษะการวิเคราะห์เชิงตัวเลข  การสื่อสารและการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศ  ที่ต้องพัฒนา 
สามารถคัดเลือกแหล่งข้อมูล   
     -  การค้นคว้าหาข้อมูลทางอินเตอร์เน็ต   
     -  สามารถใช้ภาษาไทยในการน าเสนอด้วยการเขียนและการพูดได้อย่างเหมาะสม   
5.2 วิธีการสอน 

-  ใช้  PowerPoint ที่นา่สนใจ ชัดเจน ง่ายต่อการติดตามท าความเข้าใจ ประกอบการสอนในชั้น
เรียน 

      -  การสอนโดยมีการน าเสนอข้อมูลจากการค้นคว้าทางอินเตอร์เน็ต เพ่ือเป็นตัวอย่างกระตุ้นให้
นักศึกษาเห็นประโยชน์จากการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศในการน าเสนอและสืบค้นข้อมูล 

     -  การสืบค้นข้อมูลด้วยเทคโนโลยีสารสนเทศ 
     -  การมอบหมายงานที่ต้องมีการน าเสนอทั้งในรูปเอกสารและด้วยวาจาประกอบสื่อเทคโนโลยี 
5.3  วิธีการประเมินผล 
       -  ประเมินทักษะการใช้ภาษาเขียนจากรายงานและงานที่ได้รับมอบหมาย 
      -  ประเมินทักษะการใช้สื่อและการใช้ภาษาพูดจากการน าเสนอหน้าชั้นเรียน 
      -  ประเมินรายงานการสืบค้นข้อมูลด้วยเทคโนโลยีสารสนเทศ 
 

 
หน่วย 

ที่ 
 

หน่วยการเรียนรู้/หัวข้อย่อย 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1.   
2. หน่วยการสอนที่ 2 

ชื่อหน่วยการสอน  ระบบแกนและระนาบของ
เครื่องซีเอ็นซี 

2.1  กฎมือขวาของระบบแนวแกน 
2.2  ระบบโคออดิเนท 
2.4   แกนและทิศทางของแกนเครื่องกลึงซีเอ็นซี 

3.   
4. หน่วยการสอนที่ 4 

ชื่อหน่วยการสอน  การก าหนดขนาดเอ็นซี
โปรแกรม           

4.1  การก าหนดต าแหน่งการเคลื่อนที่แบบสัมบูรณ์ 
4.2  การก าหนดต าแหน่งการเคลื่อนที่แบบสัมพัทธ์ 
4.3  การก าหนดต าแหน่งของจุดโดยใช้มุม 

5. หน่วยการสอนที ่5 
ชื่อหน่วยการสอน  องค์ประกอบและโครงสร้าง
ของโปรแกรม                         

5.1  องค์ประกอบของโปรแกรม 
5.2  สัญลักษณ์ท่ีใช้ในการโปรแกรม 
5.3  ภาษาหรือค าสั่งที่ใช้ในการโปรแกรม 

6. หน่วยการสอนที่ 6 
ชื่อหน่วยการสอน ค าสั่ง  G  และ  M  ส าหรับ
เครื่องกลึง            

6.1 ค าสั่ง G โค้ดของการก าหนดเงื่อนไขตั้งต้น 
6.2 ค าสั่ง G โค้ดส าหรับการเคลื่อนที่พ้ืนฐาน 
6.3 ค าสั่งวัฎจักรงานกลึง 

7. หน่วยการสอนที่ 7 
ชื่อหน่วยการสอน ค าสั่ง  G  และ  M  ส าหรับ
เครื่องกัด               

7.1  ค าสั่ง  G โค้ดส าหรับการโปรแกรมพ้ืนฐาน 
7.2  ค าสั่ง  G โค้ดส าหรับการเผื่อค่าโคออร์ดิเนทการ
ท างานและรัศมีทูลและค่าออฟเซ็ท 
7.3  ค าสั่ง  G โค้ดวัฎจักรการเจาะรู  



 

 

หน่วย 
ที่ 

 
หน่วยการเรียนรู้/หัวข้อย่อย 

 
สมรรถนะรายวิชา 

 
8. หน่วยการสอนที่ 8 

ชื่อหน่วยการสอน การเขียนโปรแกรมงานกลึง        
8.1  เขียนโปรแกรมงานกลึงปาดหน้าและกลึงปอก  
๘.๒  เขียนโปรแกรมงานกลึงเรียวและลบมุม 
๘.๓ เขียนโปรแกรมงานกลึงโค้งตามเข็มนาฬิกาและ
ทวนเข็มนาฬิกา  

 
 

หมวดที ่5.  แผนจัดการเรียนรู้แบบบูรณาการและการประเมินผล 
 

5.1  แผนจัดการเรียนรู้แบบบูรณาการ 

สัปดาห์ 
ที ่

หัวข้อ/รายละเอียด 
จ านวน 
ชั่วโมง 

กิจกรรม 
การเรียนการสอน  และสื่อที่ใช้ หมาย

เหตุ 
ทฤษฎี ปฏิบัติ 

1 บทที่ 1 ความรู้เบื้องต้นเกี่ยวกับ
เครื่องจักรซีเอ็นซี 
1.1  ความหมายของเอ็นซีและ

ซีเอ็นซี 
1.2 หลักการท างานของเครื่องจักร

ซีเอ็นซี 
1.3 องค์ประกอบของเครื่องจักร
ซีเอ็นซี 
 

3 - 1.บรรยายแบบมีส่วนร่วม  

2 บทที่ 2 ระบบแกนและระนาบ
ของเครื่องซีเอ็นซี  
2.1  กฎมือขวาของระบบแนวแกน 
2.2  ระบบโคออดิเนท 
2.3 แกนและทิศทางของแกน  
เครื่องกลึงซีเอ็นซี 

1 3 1 บรรยาย 
2 สรุปเนื้อหา 
3 ท าแบบฝึกหัด/ใบงาน 
4 ท าแบบทดสอบท้ายบท  
  พร้อมเฉลยสรุป 

 

3 
 

บทที่ 3 เครื่องมือตัดส าหรับเครื่อง
ซีเอ็นซี  
3.1  เครื่องมือตัดส าหรับงานเจาะ 
3.2  เครื่องมือตัดส าหรับงานกลึง 
3.3  เครื่องมือตัดส าหรับงานกัด 

1 3 1 บรรยาย 
2 สรุปเนื้อหา 
3 ท าแบบฝึกหัด/ใบงาน 
4 ท าแบบทดสอบท้ายบท  
  พร้อมเฉลยสรุป 

 

4-5 บทที่ 4การก าหนดขนาดเอ็นซี
โปรแกรม            
4.1  การก าหนดต าแหน่งการ

2 6 1 บรรยาย 
2 สรุปเนื้อหา 
3 ท าแบบฝึกหัด/ใบงาน 

 



 

 

เคลื่อนที่แบบสัมบูรณ์ 
4.2  การก าหนดต าแหน่งการ
เคลื่อนทีแ่บบสัมพัทธ์ 
4.3  การก าหนดต าแหน่งของจุด
โดยใช้มุม 

4 ท าแบบทดสอบท้ายบท  
  พร้อมเฉลยสรุป 

6-7 บทที่ 5   องค์ประกอบและ
โครงสร้างของโปรแกรม                        
5.1  องค์ประกอบของโปรแกรม 
5.2  สัญลักษณ์ที่ใช้ในการ
โปรแกรม 
5.3  ภาษาหรือค าสั่งที่ใช้ในการ
โปรแกรม 

2 6 1 บรรยาย 
2 สรุปเนื้อหา 
3 ท าแบบฝึกหัด 
4 ท าแบบทดสอบท้ายบท  
  พร้อมเฉลยสรุป 

 
 

8 สอบกลางภาค 
9-11 บทที่ 6 ค าสั่ง  G  และ  M  

ส าหรับเครื่องกลึง           6.1 
6.1ค าสั่ง G โค้ดของการก าหนด
เงื่อนไขตั้งต้น 
6.2 ค าสั่ง G โค้ดส าหรับการ
เคลื่อนที่พ้ืนฐาน 
6.3 ค าสั่งวัฎจักรงานกลึง 

3 9 1 บรรยาย 
2 สรุปเนื้อหา 
3 ท าแบบฝึกหัด/ใบงาน 
4 ท าแบบทดสอบท้ายบท  
  พร้อมเฉลยสรุป 

 

12-13 บทที่ 7ชื่อหน่วยการสอน ค าสั่ง  
G  และ  M  ส าหรับเครื่องกัด              
7.1  ค าสั่ง  G โค้ดส าหรับการ
โปรแกรมพ้ืนฐาน 
7.2  ค าสั่ง  G โค้ดส าหรับการเผื่อ
ค่าโคออร์ดิเนทการท างานและรัศมี
ทูลและค่าออฟเซ็ท 
7.3  ค าสั่ง  G โค้ดวัฎจักรการเจาะ
รู  
 

2 6 1 บรรยาย 
2 สรุปเนื้อหา 
3 ท าแบบฝึกหัด/ใบงาน 
4 ท าแบบทดสอบท้ายบท  
  พร้อมเฉลยสรุป 

 

14-17 บทที่ 8 การเขียนโปรแกรมงาน
กลึง         
8.1  เขียนโปรแกรมงานกลึงปาด
หน้าและกลึงปอก  
๘.๒  เขียนโปรแกรมงานกลึงเรียว
และลบมุม 
๘.๓ เขียนโปรแกรมงานกลึงโค้ง
ตามเข็มนาฬิกาและทวนเข็ม

4 12 1 บรรยาย 
2 สรุปเนื้อหา 
3 ท าแบบฝึกหัด/ใบงาน 
4 ท าแบบทดสอบท้ายบท  
  พร้อมเฉลยสรุป 

 



 

 

นาฬิกา  
 

18 สอบปลายภาค 
 
5.2  แผนการประเมินผลการเรียนรู้ 

วิธีการประเมินผลนักศึกษา สัปดาห์ที่ 
ประเมิน 

สัดส่วนของ 
การ ประเมินผล 

สอบกลางภาค 
สอบปลายภาค 

10 
20 

30% 
30% 

วิเคราะห์กรณีศึกษา  
การส่งงานตามที่มอบหมาย 

ตลอดภาค 
การศึกษา 

20% 

คะแนนคุณธรรม จริยธรรม 
การเข้าชั้นเรียน 
การมีส่วนร่วม  

ตลอดภาค 
การศึกษา 

20% 

 
หมวดที ่ 6.  ทรัพยากรประกอบการเรียนการสอน 

 
1.หนังสือ  และเอกสารประกอบการสอนหลัก 
     1.  เอกสารประกอบการสอน รายวิชาเขียนแบบเครื่องกล 
     2.  หนังสือเรียนการเขียนแบบเครื่องกล 
 
2.หนังสือ  เอกสาร  และข้อมูลอ้างอิง  ที่ส าคัญ  
        - ข้อมูลเพ่ิมเติมจากอินเตอร์เน็ต 
        - แผ่นใส เอกสาร PowerPoint 
 


