
 

 

 

 
 

 

แผนจัดการเรียนรูแ้บบบรูณาการ 
ตามหลักปรชัญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

 
รหัส 20109403  วิชา เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนเครื่องมือกล3 

หลักสูตร ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้น 
 ประเภทวิชา อุตสาหกรรม 

ภาคเรียนท่ี ๑  ปีการศึกษา  2560  
     

 
จัดท าโดย 

อาจารย์สทิธิชัย   เจรญิราช 
สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

 
 
 
 
 
 

คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม 

มหาวทิยาลัยนครพนม 



 

 

 
ค าน า 

 
 แผนการจัดการเรียนรู้แบบบูรณาการรายวิชาเทคนิดการผลิตชิ้นส่วนเครื่องมือกล3 รหัส 20109403 
จัดท าขึ้นเพ่ือใช้ประกอบการสอนและเป็นแนวทางในการจัดกิจกรรมการเรียนรู้ให้แก่ผู้เรียน โดยบรรจุรายละเอียด
ที่แสดงถึง    การจัดระบบการเรียนการสอน โดยยึดผู้เรียนเป็นส าคัญ  มีการก าหนดมาตรฐาน ใช้เทคนิควิธีการ
สอนที่หลากหลาย มุ่งเน้นสมรรถนะอาชีพ คุณธรรม จริยธรรม ค่านิยม คุณลักษณะที่พึงประสงค์และปรัชญาของ
เศรษฐกิจพอเพียง   
 

 
           สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 
         คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม 
               มหาวิทยาลัยนครพนม  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

รายละเอียดของรายวิชา 
 

สาขาวิชา/คณะ 
     สาขาวิชาช่างกลโรงงาน  คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม  มหาวิทยาลัยนครพนม 
 

หมวดที ่ 1.  ลักษณะและข้อมูลโดยทั่วไปของรายวิชา 
 
1.รหัสและชื่อรายวิชา 
       รหัส 20109403     รายวิชางานเทคนิคผลิตชิ้นส่วนเครื่องมือกล 3  
 
2.จ านวนหน่วยกิต 
     ๓  หน่วย (๑-6-4)  
 
3.หลักสูตร  และประเภทของรายวิชา 
     3.1  หลักสูตร 
            ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง 

3.2 ประเภทของรายวิชา 
   วิชาชีพช่างอุตสาหกรรม 
 

4.อาจารย์ผู้รับผิดชอบรายวิชา 
   อาจารย์สิทธิชัย  เจริญราช 
 
5.ภาคการศึกษา  ชั้นปีที่เรียน 
     ภาคการศึกษาท่ี ๑/2560  ระดับชั้น ปวส 2  
 
6.รายวิชาที่ต้องเรียนมาก่อน  (pre-requisite) 
     วชิากระบวนการเครื่องมือกล 
 
7.รายวิชาที่ต้องเรียนพร้อมกัน 
     วชิาทฤษฏีงานเครื่องมือกล 
 
8.สถานที่เรียน 
     พ้ืนที่ปฏิบัติงาน 5 (เครื่องกัด เครื่องเจาะ) 
 
9.วันที่จัดท าหรือปรับปรุงรายละเอียดของรายวิชา  ครั้งล่าสุด 
     ไม่มี 
 



 

 

5.1 ตารางวิเคราะห์รายวิชา 
รหัสวิชา ๒๐๓๐๒๑๑๓   ชื่อวิชา กระบวนการเครื่องมือกล 
จ านวนหน่วยกิต  ๓  หน่วยกิต  จ านวนชั่วโมงต่อสัปดาห์   ๔  ชั่วโมง  รวม  ๗๒  ชั่วโมงต่อภาคเรียน    
 
 
                                   พฤติกรรมการ
เรียนรู้ 
 
        ชื่อหน่วยการสอน/การเรียนรู้ 

ด้านพุทธิพิสัย 

  ด
้าน

ทัก
ษะ

พิส
ัย(

5)
 

  ด
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จิต
พิส

ัย(
5)
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(4
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 าด
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มง
 

 ค
วา

มร
ู้ (5

) 

 ค
วา

มข
้าใ

จ(
5)

 

 น
 าไ

ปใ
ช้(

5)
 

 วิ
เค

รา
ะห์

(5
) 

 ส
ังเค

รา
ะห

(์5
) 

 ป
ระ

เม
ินค

่า(
5)

 

หน่วยการสอนที่ 1  
ชื่อหน่วยการสอน  อุปกรณ์พิเศษท่ีใช้ใน
เครื่องกลึง 

4 3 5 4 1 1 5 5 28 5 ๑๖ 

หน่วยการสอนที่ 2 
ชื่อหน่วยการสอน  อุปกรณ์พิเศษท่ีใช้ในการ
กัด  

5 5 5 4 1 4 5 5 34 5 ๑๖ 

หน่วยการสอนที่  3  
ชื่อหน่วยการสอน  อุปกรณ์พิเศษท่ีใช้ในงาน
เจาะ 

5 5 5 4 1 4 5 5 34 5 ๑๖ 

หน่วยการสอนที่ 4 
ชื่อหน่วยการสอน  อุปกรณ์พิเศษท่ีใช้ในงาน
เจียระไน 

5 5 5 4 1 4 5 5 34 1 ๑๖ 

หน่วยการสอนที่ 5 
ชื่อหน่วยการสอน  งานเจียระไนและการลับ
คมตัดดอกกัด 

5 5 5 4 1 4 5 5 34 1 ๓๒ 

หน่วยการสอนที่ 6 
ชื่อหน่วยการสอน  งานเจียระไนทรงกระบอก 

5 5 5 4 1 4 5 5 34 2 ๓๒ 

หน่วยการสอนที่ 7 
ชื่อหน่วยการสอน  งานเจียระไนราบ 

5 5 5 4 1 4 5 5 34 3 ๑๖ 

            
รวมคะแนน 39 38 40 32 8 29 40 40   ๑๔๔ 

ล าดับความส าคัญ 2 3 1 4 5 4 1 1 2   

 
 
 
 
 



 

 

5.2 ตารางวิเคราะห์สมรรถนะการเรียนรู ้
รหัสวิชา ๒๐๓๐๒๑๑๓   ชื่อวิชา กระบวนการเครื่องมือกล 
จ านวนหน่วยกิต  ๓  หน่วยกิต  จ านวนชั่วโมงต่อสัปดาห์   ๔  ชั่วโมง  รวม  ๗๒  ชั่วโมงต่อภาคเรียน    
ต่อภาคเรียน    
 
หน่วย 

ที่ 
 

หน่วยการเรียนรู้/หัวข้อย่อย 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. หน่วยการสอนที่ 1  

ชื่อหน่วยการสอน  อุปกรณ์พิเศษท่ีใช้ใน
เครื่องกลึง 

1. หลักการท างานของเครื่องกลึง 
2. อุปกรณ์เสริมเครื่องกลึงและหลักการท างานของ
อุปกรณ์ 
3. วิธีใช้งานเกี่ยวกับอุปกรณ์พิเศษ 

2. หน่วยการสอนที่ 2 
ชื่อหน่วยการสอน  อุปกรณ์พิเศษท่ีใช้ในการ
กัด  

๑. หลักการท างานของเครื่องกัด 
๒. อุปกรณ์เสริมเครื่องกัดและหลักการท างานของ

อุปกรณ์ 
๓. วิธีใช้งานเกี่ยวกับอุปกรณ์พิเศษ 

3. หน่วยการสอนที่  3  
ชื่อหน่วยการสอน  อุปกรณ์พิเศษท่ีใช้ในงาน
เจาะ 

1.  หลักการท างานของเครื่องเจาะ 
๒.  อุปกรณ์เสริมงานเจาะและหลักการท างานของ    
     อุปกรณ ์
๓.  วิธีใช้งานเกี่ยวกับอุปกรณ์พิเศษ 

4. หน่วยการสอนที่ 4 
ชื่อหน่วยการสอน  อุปกรณ์พิเศษท่ีใช้ในงาน
เจียระไน 

1.  หลักการท างานของเครื่องเจียระไน 
๒.  อุปกรณ์เสริมงานเจียระไนและหลักการท างาน  
     ของอุปกรณ์ 
๓.  วิธีใช้งานเกี่ยวกับอุปกรณ์พิเศษ 

5. หน่วยการสอนที่ 5 
ชื่อหน่วยการสอน  งานเจียระไนและการลับ
คมตัดดอกกัด 

1.  ประเภทคมตัด 
๒.  วิธีการลับคมตัด 
๓.  ศึกษาเกี่ยวกับการใช้ดอกกัดในการกัดชิ้นงาน 

6. หน่วยการสอนที่ 6 
ชื่อหน่วยการสอน  งานเจียระไนทรงกระบอก 

1.  ลักษณะของงานเจียระไน 
2.  ล้อหินเจียระไน 
3.  ประเภทของการเจียระไนทรงกระบอก 
4.  การเจียระไนทรงกระบอก 
5.  การวัดและตรวจสอบงานเจียระไน 

7. หน่วยการสอนที่ 7 
ชื่อหน่วยการสอน  งานเจียระไนราบ 

1.  ลักษณะของงานเจียระไน 
2.  ล้อหินเจียระไน 
3.  ประเภทของการเจียระไนราบ 
4.  การเจียระไนราบ 
5.  การวัดและตรวจสอบงานเจียระไนราบ 

 
 



 

 

ตารางวิเคราะห์สมรรถนะรายวิชา 
โดยบูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง /ผล 5 มิติ/นโยบาย 3 Dและ11 ดี 11 เก่ง   

รหัสวิชา ๒๐๓๐๒๑๑๓   ชื่อวิชา กระบวนการเครื่องมือกล    จ านวนหน่วยกิต  ๓   เรียน    
ชั้น ปวส  สาขาวิชาเครื่องมือกลและซ่อมบ ารุง 
 

 
 
 

ชื่อหน่วยการสอน/ 
สมรรถนะรายวิชา 

ทางสายกลาง 

รว
ม(

50
) 

ล า
ดับ

คว
าม

ส า
คัญ

 

3ห่วง 
2 เงื่อนไข 

ความรู้ คุณธรรม 
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ะม
าณ

(5
) 

มีเ
หต

ุผล
(5

) 

มีภ
ูมิค

ุ้มก
ัน(

5)
 

รอ
บร

ู้(5
) 

รอ
บค

อบ
(5

) 

ระ
มัด

ระ
วัง

(5
) 

ซื่อ
สัต

ย์สุ
จร

ิต(
5)

 

ขยั
นอ
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น(

5)
 

มีส
ติป
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า(
5)
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ัน(
5)

 

หน่วยการสอนที่ 1  
ชื่อหน่วยการสอน  อุปกรณ์พิเศษท่ีใช้
ในเครื่องกลึง 

๑. หลักการท างานของเครื่องกลึง 
๒. อุปกรณ์เสริมเครื่องกลึงและ

หลักการท างานของอุปกรณ์ 
๓. วิธีใช้งานเกี่ยวกับอุปกรณ์พิเศษ 

 

4 5 3 4 4 4 5 4 4 5 42 5 

หน่วยการสอนที่ 2 
ชื่อหน่วยการสอน  อุปกรณ์พิเศษท่ีใช้
ในการกัด  
๑. หลักการท างานของเครื่องกัด 
๒. อุปกรณ์เสริมเครื่องกัดและหลักการ

ท างานของอุปกรณ์ 
๓. วิธีใช้งานเกี่ยวกับอุปกรณ์พิเศษ 

5 5 4 4 5 4 4 4 5 5 45 5 

หน่วยการสอนที่  3  
ชื่อหน่วยการสอน  อุปกรณ์พิเศษท่ีใช้
ในงานเจาะ 
1.  หลักการท างานของเครื่องเจาะ 
๒.  อุปกรณ์เสริมงานเจาะและหลักการ
ท างานของอุปกรณ์ 
๓.  วิธีใช้งานเกี่ยวกับอุปกรณ์พิเศษ 
 
 

3 4 5 3 4 5 4 5 4 4 41 5 



 

 

 
 
 

ชื่อหน่วยการสอน/ 
สมรรถนะรายวิชา 

ทางสายกลาง 

รว
ม(

50
) 

ล า
ดับ

คว
าม

ส า
คัญ

 

3ห่วง 
2 เงื่อนไข 

ความรู้ คุณธรรม 
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ะม
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(5
) 

มีเ
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ุผล
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) 
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ู้(5
) 

รอ
บค

อบ
(5

) 

ระ
มัด

ระ
วัง

(5
) 

ซื่อ
สัต

ย์สุ
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หน่วยการสอนที่ 4 
ชื่อหน่วยการสอน  อุปกรณ์พิเศษท่ีใช้
ในงานเจียระไน 
1.  ประเภทคมตัด 
๒.  วิธีการลับคมตัด 
๓.  ศึกษาเกี่ยวกับการใช้ดอกกัดในการ
กัดชิ้นงาน 
 

3 4 5 3 4 5 4 5 4 4 41 1 

หน่วยการสอนที่ 5 
ชื่อหน่วยการสอน  งานเจียระไนและ
การลับคมตัดดอกกัด 
1.  ประเภทคมตัด 
๒.  วิธีการลับคมตัด 
๓.  ศึกษาเกี่ยวกับการใช้ดอกกัดในการ
กัดชิ้นงาน 
 

5 5 4 4 5 4 4 4 5 5 45 1 

หน่วยการสอนที่ 6 
ชื่อหน่วยการสอน  งานเจียระไน
ทรงกระบอก 
1.  ลักษณะของงานเจียระไน 
2.  ล้อหินเจียระไน 
3.  ประเภทของการเจียระไน
ทรงกระบอก 
4.  การเจียระไนทรงกระบอก 
5.  การวัดและตรวจสอบงานเจียระไน 
 

3 4 5 3 4 5 4 5 4 4 41 2 

หน่วยการสอนที่ 7 
ชื่อหน่วยการสอน  งานเจียระไนราบ 
1.  ลักษณะของงานเจียระไน 
2.  ล้อหินเจียระไน 

5 5 4 4 5 4 4 4 5 5 45 3 



 

 

 
 
 

ชื่อหน่วยการสอน/ 
สมรรถนะรายวิชา 

ทางสายกลาง 

รว
ม(

50
) 

ล า
ดับ

คว
าม

ส า
คัญ

 

3ห่วง 
2 เงื่อนไข 

ความรู้ คุณธรรม 
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3.  ประเภทของการเจียระไนราบ 
4.  การเจียระไนราบ 
5.  การวัดและตรวจสอบงานเจียระไน
ราบ 

รวม             
ล าดับความส าคัญ 4 3 9 7 3 5 2 6 4 1   

 

 

หมวดที ่ 2.  จุดมุ่งหมายและวัตถุประสงค์ 
 

1.จุดมุ่งหมายของรายวิชา 
๑. เพ่ือให้มีความเข้าใจวิธีการใช้อุปกรณ์พิเศษของเครื่องกลึง เครื่องไส เครื่องกัด เครื่อง  
    เจียระไนวิธีการท างานของเครื่องลับคมตัด เครื่องกลึงกึ่งอัตโนมัต ิ
๒. เพ่ือให้สามารถใช้อุปกรณ์พิเศษส าหรับงานกลึง งานกัด งานไส งานเจียระไน การใช้   
    เครื่องกลึงกึ่งอัตโนมัติ (Turret Lathe) เครื่องลับคมตัด 
๓. เพ่ือให้มีกิจนิสัยในการท างานที่มีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบต่อตนเองและ  
    ส่วนรวม 
    

2.มาตรฐานรายวิชา 
๑. เข้าใจหลักการใช้อุปกรณ์พิเศษในงานเครื่องกลึง เครื่องไส เครื่องกัด เครื่องเจียระไน  
       เครื่องลับคมตัด เครื่องลับคมตัด เครื่องกลึงกึ่งอัตโนมัติ 
๒. สร้างชิ้นส่วนเครื่องกลด้วยการใช้อุปกรณ์พิเศษส าหรับงานกลึง งานไส งานกัด งาน  
       เจียระไน 
๓. ลับ ดอกกัด กัดเฟืองเฉียง วัดตรวจสอบชิ้นงานและการบ ารุงรักษา เครื่องลับคมตัด 
 

3.ค าอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับอุปกรณ์พิเศษของเครื่องกลึง เครื่องไส เครื่องกัด เครื่องเจียระไน ส่วนประกอบ และวิธีการใช้

งานของเครื่องกลึงกึ่งอัตโนมัติ เครื่องลับคมตัด ชนิดของหินลับคมตัด การค านวณการกัดร่องเฉียงความปลอดภัย 
และการบ ารุงรักษาเครื่องจักรกลปฏิบัติงานเกี่ยวกับงานกลึงด้วยหน้าจาน (Face Plate) งานกลึงด้วยเครื่องกลึง
กึ่งอัตโนมัติ (TurretLathe) งานกัดเฟืองเฉียง งานไสรูปทรง งานไสร่องสไปรย์ งานเจียระไนรูใน งานเจียระไนเรียว 



 

 

งานเจียระไนมุม งานเจียระไนบ่าฉาก งานลับดอกกัด งานวัดและงานตรวจสอบชิ้นงาน และการบ ารุงรักษา
เครื่องจักรกล 
 
 
 

หมวดที ่ 3.  ลักษณะและการด าเนินการ 
 

1.  จ านวนชั่วโมงที่ใช้ต่อภาคการศึกษา 
บรรยาย 

๒๓  ชั่วโมง 
สอนเสริม 

ไม่มี 
การฝึกปฏิบัติ/งานภาคสนาม/ 

การฝึกงาน 
๔๙ชั่วโมง 

การศึกษาด้วยตนเอง 
- ชั่วโมง 

2.  จ านวนชั่วโมงต่อสัปดาห์ที่อาจารย์ให้ค าปรึกษาและแนะน าทางวิชาการแก่นักศึกษาเป็นรายบุคคล 
               1  ชั่วโมง/สัปดาห์ 
 

 

 

หมวดที ่ 4.  การพัฒนาผลการเรียนรู้ของนักศึกษา 
 

1.  คุณธรรม  จริยธรรม 
1.1 คุณธรรม  จริยธรรม  ท่ีต้องพัฒนา 

             ความมีมนุษยสัมพันธ์ 
             ความมีวินัย ตรงต่อเวลา 
             ความรับผิดชอบต่อตนเองและผลการปฏิบัติงาน 
             ความเชื่อมั่นในตนเอง 
             ความสนใจใฝ่รู้ 
             ความรักสามัคคี 

               ความกตัญญูกตเวที 
               ควบคุมตนเองได้และแยกแยะความดีและความชั่วได้ 

1.2  วิธีการสอน 
- การสอนสอดแทรกเก่ียวกับประเด็นคุณธรรม จริยธรรม 
- การอภิปรายแบบมีส่วนร่วม 
- มอบหมายงานตามใบงาน 

1.3 วิธีการประเมินผล 
- พฤติกรรมการเข้าเรียน การส่งงานตามท่ีได้รับมอบหมายตรงเวลาที่ก าหนด 
- ประเมินผลจากกิจกรรมกลุ่มการน าเสนอ  การถามและตอบข้อสงสัย  พฤติกรรมที่แสดงออกในชั้น

เรียน 
- การตรวจสอบการมีวินัยต่อการเรียน  การตรงต่อเวลาในการเข้าชั้นเรียนและการส่งงาน 



 

 

- การส่งงานพิเศษ 
- การสอบกลางภาคและปลายภาค 
- คะแนน คุณธรรมและจริยธรรม 

บูรณาการกับหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
หลักความพอประมาณ 
           นักศึกษามีความพอดีที่ไม่น้อยเกินไปและไม่มากเกินไปโดยไม่เบียดเบียนตนเองและผู้อ่ืน  
หลักความมีเหตุผล 
 นักศึกษามีเหตุผลในการการตัดสินใจเกี่ยวกับระดับของความพอเพียงนั้น จะต้องเป็นไป อย่างมีเหตุผล
โดยพิจารณาจากเหตุปัจจัยที่เกี่ยวข้องตลอดจนค านึงถึงผลที่คาดว่าจะเกิดข้ึนจากการกระท านั้น ๆ อย่าง
รอบคอบ  
หลักการมีภูมิคุ้มกัน 
 นักศึกษามีการวางแผนก่อนเตรียมตัวให้พร้อมรับผลกระทบและการเปลี่ยนแปลงด้านต่าง ๆ ที่จะ
เกิดข้ึนโดยค านึงถึงความเป็นไปได้ของสถานการณ์ ต่าง ๆ ที่คาดว่าจะเกิดข้ึนในอนาคตท้ังใกล้และไกล  
เงื่อนไขความรู้ 
 นักศึกษามีความรอบรู้เกี่ยวกับวิชาการต่าง ๆ ที่เก่ียวข้องอย่างรอบด้านความรอบคอบที่จะน าความรู้
เหล่านั้นมาพิจารณาให้เชื่อมโยงกัน เพื่อประกอบการวางแผนและความระมัดระวังในข้ันปฏิบัติ 
เงื่อนไขคุณธรรม 
 นักศึกษามีวินัยในตนเอง  มีความรอบคอบ ตระหนักในคุณธรรม มีความซื่อสัตย์สุจริตและมีความ
อดทน มีความเพียร ใช้สติปัญญาในการด าเนินชีวิต 
 

2. ความรู้ 
2.1  ความรู้ที่ต้องได้รับ 

      -  เพ่ือให้นักศึกษาได้ศึกษาเกี่ยวกับหลักการจ าแนกมาตรฐานและวิธีการใช้งานอุปกรณ์ประกอบ
พิเศษในงานกลึง กัด ไสและเจียระไน ความปลอดภัยการตรวจสอบความปลอดภัย และการบ ารุงรักษา
เครื่องจักรกล ปฏิบัติงานกลึงเกลียวนอกและเกลียวใน งานกลึงเรียว งานกลึงเยื้องศูนย์ งานไสมุม งานไสร่อง
ลิ่ม  งานกัดที่ใช้หัวแบ่ง (Rotary Table) เป็นอุปกรณ์จับยึดชิ้นงาน งานกัดเฟืองตรง งานเจียระไนราบ งาน
เจียระไนทรงกระบอก งานวัด งานตรวจสอบชิ้น และการบ ารุงรักษาเครื่องจักรกล 

2.2  วิธีการสอน 
               - บรรยาย 
               - สรุปเนื้อหา 
               - ท าแบบฝึกหัด 
               - ท าแบบทดสอบท้ายบท  

2.1   พร้อมเฉลยสรุป วิธีการประเมินผล 
         - การถามและตอบข้อสงสัย พฤติกรรมที่แสดงออกในชั้นเรียน 

                 - การตรวจสอบการมีวินัยต่อการเรียน  การตรงต่อเวลาในการเข้าชั้นเรียนและการส่งงาน 
         - การส่งงานพิเศษ 
         - การสอบกลางภาคและปลายภาค 
         - คะแนน คุณธรรมและจริยธรรม 



 

 

3. ทักษะทางปัญญา 
3.1 ทักษะทางปัญญา  ที่ต้องพัฒนา 

   -  สามารถคิดวิเคราะห์ แสดงความคิดเห็นต่อปัญหาทั้งในชั้นเรียน   
        -  สามารถใช้ความรู้ทางทฤษฎีเพ่ือการพัฒนาปรับปรุงการปฏิบัติงานในสถานการณ์จริง  
3.2 วิธีการสอน 

  - การสอนโดยสาธิตและตั้งค าถาม  
       -  ฝึกตอบปัญหาในชั้นเรียนและการแสดงความคิดเห็นต่อปัญหาและระดมสมองในการแก้ไข

ปัญหา จากกรณีศึกษาตามประเด็นปัญหาที่ก าหนดไว้แล้ว   
       -  มอบหมายงาน 
3.3 วิธีการประเมินผล 

- ประเมินจากการตอบปัญหาและการแสดงความคิดเห็นในชั้นเรียน    
    -  การสอบย่อย การสอบกลางภาคและปลายภาค 

4. ทักษะความสัมพันธ์ระหว่างบุคคลและความรับผิดชอบ 
4.1 ทักษะความสัมพันธ์ระหว่างบุคคลและความรับผิดชอบที่ต้องพัฒนา 

-  ความรับผิดชอบในการท างานที่ได้รับมอบหมายทั้งรายบุคคลและงานกลุ่ม   
     -  สามารถปรับตัวในการท างานร่วมกับผู้อ่ืนได้ในทุกสถานภาพ   
     -  วางตัวและร่วมแสดงความคิดเห็นในกลุ่มได้อย่างเหมาะสม   
4.2 วิธีการสอน 

-  จัดกิจกรรมเสรมิในชั้นเรียนและนอกชั้นเรียนที่นักศึกษามีโอกาสปฏิสัมพันธ์กับนักศึกษาอื่น และ
บุคคลภายนอก 

     -  มอบหมายงานโดยนักศึกษาได้มีการแลกเปลี่ยนเรียนรู้ การเปลี่ยนกลุ่มท างานตามกิจกรรมที่
มอบหมายเพ่ือให้นักศึกษาท างานได้กับผู้อ่ืน  โดยไม่ยึดติดกับเฉพาะเพ่ือนที่ใกล้ชิด      

4.3 วิธีการประเมินผล 
-  ประเมินการมีส่วนร่วมในชั้นเรียน 

    -  ประเมินความรับผิดชอบจากงานของนักศึกษาด้านทักษะความสัมพันธ์ระหว่างบุคคลและด้าน
ความรับผิดชอบ 

5. ทักษะการวิเคราะห์เชิงตัวเลข  การสื่อสารและการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศ 
5.1 ทักษะการวิเคราะห์เชิงตัวเลข  การสื่อสารและการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศ  ที่ต้องพัฒนา 
สามารถคัดเลือกแหล่งข้อมูล    
     -  การค้นคว้าหาข้อมูลทางอินเตอร์เน็ต การปฏิบัติการเขียนแบบสั่งงาน อ่านแบบงานได้อย่าง

ถูกต้อง 
     -  สามารถใช้ภาษาไทยในการน าเสนอด้วยการเขียนและการพูดได้อย่างเหมาะสม   
5.2 วิธีการสอน 

-  ใช้  PowerPoint ที่น่าสนใจ ชัดเจน ง่ายต่อการติดตามท าความเข้าใจ ประกอบการสอนในชั้น
เรียน 

      -  การสอนโดยมีการน าเสนอข้อมูลจากการค้นคว้าทางอินเตอร์เน็ต เพ่ือเป็นตัวอย่างกระตุ้นให้
นักศึกษาเห็นประโยชน์จากการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศในการน าเสนอและสืบค้นข้อมูล 

     -  การสืบค้นข้อมูลด้วยเทคโนโลยีสารสนเทศ 



 

 

     -  การมอบหมายงานที่ต้องมีการน าเสนอทั้งในรูปเอกสารและด้วยวาจาประกอบสื่อเทคโนโลยี 
5.3  วิธีการประเมินผล 
      -  ประเมินทักษะการใช้ภาษาเขียนจากรายงานและงานที่ได้รับมอบหมาย 
      -  ประเมินทักษะการใช้สื่อและการใช้ภาษาพูดจากการน าเสนอหน้าชั้นเรียน 
      -  ประเมินรายงานการสืบค้นข้อมูลด้วยเทคโนโลยีสารสนเทศ 
 

6. ทักษะการปฏิบัติทางวิชาชีพ 
6.1  ที่ต้องพัฒนาสามารถคัดเลือกแหล่งข้อมูล ที่ต้องพัฒนาสามารถคัดเลือกแหล่งข้อมูล   

- สามารถปฏิบัติทักษะทางเครื่องมือกลและซ่อมบ ารุงหรือศาสตร์ที่เกี่ยวข้องได้ รวมทั้งการน าเอา
หลักเศรษฐกิจพอเพียงมาประยุกต์ใช้ได้ 

6.2  วิธีการสอน 
- การสอนโดยสาธิตและให้ลงมือปฏิบัติ พร้อมสาธิตย้อนกลับในการปฏิบัติงาน 
- มอบหมายงาน แบบฝึกหัด/ใบงาน 

6.3 วิธีการประเมินผล 
-ประเมินชิ้นงาน ใบงาน/แบบฝึกหัด 
-ประเมินผลสัมฤทธิ์ในการปฏิบัติงานตามขั้นตอนถูกต้องและปลอดภัย 

 
 

หมวดที ่5.  แผนจัดการเรียนรู้แบบบูรณาการและการประเมินผล 
 

5.1  แผนจัดการเรียนรู้แบบบูรณาการ 

สัปดาห์ 
ที ่

หัวข้อ/รายละเอียด 
จ านวน 
ชั่วโมง 

กิจกรรม 
การเรียนการสอน  และสื่อที่ใช้ หมาย

เหตุ 
ทฤษฎี ปฏิบัติ 

1 หน่วยการสอนที่ 1  
ชื่อหน่วยการสอน  อุปกรณ์พิเศษ
ที่ใช้ในเครื่องกลึง 
๑. หลักการท างานของเครื่องกลึง 
อุปกรณ์เสริมเครื่องกลึงและ 
๒. หลักการท างานของอุปกรณ์ 
๓.วิธีใช้งานเกี่ยวกับอุปกรณ์พิเศษ 
 

4 - 1.บรรยายแบบมีส่วนร่วม. 
2 สรุปเนื้อหา 
 

 

1-3 หน่วยการสอนที่ 2 
ชื่อหน่วยการสอน  อุปกรณ์พิเศษ
ที่ใช้ในการกัด  
๑. หลักการท างานของเครื่องกัด 
๒. อุปกรณ์เสริมเครื่องกัดและ

หลักการท างานของอุปกรณ์ 

๓ ๕ 1 บรรยาย 
2 สรุปเนื้อหา 
3 ท าแบบฝึกหัด/ใบงาน 
4 ท าแบบทดสอบท้ายบท  
  พร้อมเฉลยสรุป 

5.ปฏิบัติชิ้นงานตามใบงานที่ก าหนด 

 



 

 

๓. วิธีใช้งานเกี่ยวกับอุปกรณ์
พิเศษ 

 

4-9 
 

หน่วยการสอนที่  3  
ชื่อหน่วยการสอน  อุปกรณ์พิเศษ
ที่ใช้ในงานเจาะ 
1.  หลักการท างานของเครื่องเจาะ 
๒.  อุปกรณ์เสริมงานเจาะและ
หลักการท างานของอุปกรณ์ 
๓.  วิธีใช้งานเกี่ยวกับอุปกรณ์พิเศษ 
 
 

๒ ๖ 1 บรรยาย 
2 สรุปเนื้อหา 
3 ท าแบบฝึกหัด/ใบงาน 
4 ท าแบบทดสอบท้ายบท  
  พร้อมเฉลยสรุป 

5.ปฏิบัติชิ้นงานตามใบงานที่ก าหนด 
 

 

10 สอบกลางภาค 
11-12 หน่วยการสอนที่ 4 

ชื่อหน่วยการสอน  อุปกรณ์พิเศษ
ที่ใช้ในงานเจียระไน 
1.  ประเภทคมตัด 
๒.  วิธีการลับคมตัด 
๓.  ศึกษาเกี่ยวกับการใช้ดอกกัดใน
การกัดชิ้นงาน 
 

๑ ๗ 1 บรรยาย 
2 สรุปเนื้อหา 
3 ท าแบบฝึกหัด/ใบงาน 
4 ท าแบบทดสอบท้ายบท  
  พร้อมเฉลยสรุป 

5.ปฏิบัติชิ้นงานตามใบงานที่ก าหนด 
 

 

13 หน่วยการสอนที่ 5 
ชื่อหน่วยการสอน  งานเจียระไน
และการลับคมตัดดอกกัด 
1.  ประเภทคมตัด 
๒.  วิธีการลับคมตัด 
๓.  ศึกษาเกี่ยวกับการใช้ดอกกัดใน
การกัดชิ้นงาน 
 

 ๘ 1 บรรยาย 
2 สรุปเนื้อหา 
3 ท าแบบฝึกหัด/ใบงาน 
4 ท าแบบทดสอบท้ายบท  
  พร้อมเฉลยสรุป 

5.ปฏิบัติชิ้นงานตามใบงานที่ก าหนด 
 

 

14-16 หน่วยการสอนที่ 6 
ชื่อหน่วยการสอน  งานเจียระไน
ทรงกระบอก 
1.  ลักษณะของงานเจียระไน 
2.  ล้อหินเจียระไน 
3.  ประเภทของการเจียระไน
ทรงกระบอก 
4.  การเจียระไนทรงกระบอก 
5.  การวัดและตรวจสอบงาน
เจียระไน 

 ๘ 1 บรรยาย 
2 สรุปเนื้อหา 
3 ท าแบบฝึกหัด/ใบงาน 
4 ท าแบบทดสอบท้ายบท  
  พร้อมเฉลยสรุป 

5.ปฏิบัติชิ้นงานตามใบงานที่ก าหนด 
 

 



 

 

สัปดาห์ 
ที ่

หัวข้อ/รายละเอียด 
จ านวน 
ชั่วโมง 

กิจกรรม 
การเรียนการสอน  และสื่อที่ใช้ หมาย

เหตุ 
ทฤษฎี ปฏิบัติ 

 เจียระไน     
17-19 หน่วยการสอนที่ 7 

ชื่อหน่วยการสอน  งานเจียระไน
ราบ 
1.  ลักษณะของงานเจียระไน 
2.  ล้อหินเจียระไน 
3.  ประเภทของการเจียระไนราบ 
4.  การเจียระไนราบ 
5.  การวัดและตรวจสอบงาน
เจียระไนราบ 

 ๘ 1 บรรยาย 
2 สรุปเนื้อหา 
3 ท าแบบฝึกหัด/ใบงาน 
4 ท าแบบทดสอบท้ายบท  
  พร้อมเฉลยสรุป 

5.ปฏิบัติชิ้นงานตามใบงานที่ก าหนด 
 

 

20 สอบปลายภาค 
 
5.2  แผนการประเมินผลการเรียนรู้ 

วิธีการประเมินผลนักศึกษา สัปดาห์ที่ 
ประเมิน 

สัดส่วนของ 
การ ประเมินผล 

สอบกลางภาค 
สอบปลายภาค 

10 
20 

30% 
30% 

วิเคราะห์กรณีศึกษา  
การส่งงานตามที่มอบหมาย 

ตลอดภาค 
การศึกษา 

20% 

-ชิ้นงาน/ใบงาน/แบบฝึกหัด ตลอดภาค 
การศึกษา 

15% 

คะแนนคุณธรรม จริยธรรม 
การเข้าชั้นเรียน 
การมีส่วนร่วม  

ตลอดภาค 
การศึกษา 

5% 

 
หมวดที ่ 6.  ทรัพยากรประกอบการเรียนการสอน 

 
1.หนังสือ  และเอกสารประกอบการสอนหลัก 
     1.  เอกสารประกอบการสอน รายวิชากระบวนการเครื่องมือกล 
     2.  หนังสือเรียนวิชากระบวนการเครื่องมือกล 
2.หนังสือ  เอกสาร  และข้อมูลอ้างอิง  ที่ส าคัญ  
        - ข้อมูลเพ่ิมเติมจากอินเตอร์เน็ต 
        - แผ่นใส เอกสาร PowerPoint 
 


