
 

 

 

 
 

 

แผนจัดการเรยีนรูแบบบรูณาการ 
ตามหลักปรชัญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

 
รหัส ๒๐๑๐๙๔๐๔  วิชา เทคนิคการผลิตชิ้นสวนเคร่ืองมือกล ๔ 

หลักสูตร ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวส.) 
 ประเภทวิชา อุตสาหกรรม 

ภาคเรียนท่ี ๒ ปการศึกษา  ๒๕๖๐  
     

 

จัดทําโดย 
อาจารยภาณุวัช  โทษา 

สาขาวิชาเทคนิคการผลิต 
 
 
 
 
 
 

คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม 

มหาวิทยาลัยนครพนม 



 

 

 
คํานํา 

 
 แผนการจัดการเรียนรูแบบบูรณาการรายวิชาเทคนิคการผลิตชิ้นสวนเครื่องมือกล ๔  รหัส ๒๐๑๐๙๔๐๔ 
จัดทําข้ึนเพ่ือใชประกอบการสอนและเปนแนวทางในการจัดกิจกรรมการเรียนรูใหแกผูเรียน โดยบรรจุรายละเอียด
ท่ีแสดงถึง     การจัดระบบการเรียนการสอน โดยยึดผูเรียนเปนสําคัญ  มีการกําหนดมาตรฐาน ใชเทคนิควิธีการ
สอนท่ีหลากหลาย มุงเนนสมรรถนะอาชีพ คุณธรรม จริยธรรม คานิยม คุณลักษณะท่ีพึงประสงคและปรัชญาของ
เศรษฐกิจพอเพียง   
 

 
           สาขาวิชาเทคนิคการผลิต 
         คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม 
              มหาวิทยาลัยนครพนม  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

รายละเอียดของรายวิชา 
 

สาขาวิชา/คณะ 
     สาขาวิชาเทคนิคการผลิต  คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม  มหาวิทยาลัยนครพนม 
 

หมวดที ่ ๑.  ลักษณะและขอมูลโดยทั่วไปของรายวิชา 
 
๑.รหัสและช่ือรายวิชา 
       รหัส ๒๐๑๐๙๔๐๔     รายวิชา เทคนิคการผลิตชิ้นสวนเครื่องมือกล ๔ 
 
๒.จํานวนหนวยกิต 
    ๓  หนวย (๑-๖-๔)  
 
๓.หลักสูตร  และประเภทของรายวิชา 
     ๓.๑  หลักสูตร 
            ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง 

๓.๒ ประเภทของรายวิชา 
    วิชาชีพชางอุตสาหกรรม 
 

๔.อาจารยผูรับผิดชอบรายวิชา 
   อาจารยภาณุวัช  โทษา 
 
๕.ภาคการศึกษา  ช้ันปท่ีเรียน 
     ภาคการศึกษาท่ี ๒ /๒๕๖๐  ระดับชั้น ปวส. 
 
๖.รายวิชาท่ีตองเรียนมากอน  (pre-requisite) 
     วชิาเทคนิคการผลิตชิ้นสวนเครื่องมือกล ๔  
 
๗.รายวิชาท่ีตองเรียนพรอมกัน 
     วชิาทฤษฏีงานเครื่องมือกล 
 
๘.สถานท่ีเรียน 
     พ้ืนท่ีปฏิบัติงาน ๕  
 
๙.วันท่ีจัดทําหรือปรับปรุงรายละเอียดของรายวิชา  ครั้งลาสุด 
     ไมมี 
 



 

 

๕.๑ ตารางวิเคราะหรายวิชา 
รหัสวิชา ๒๐๑๐๙๔๐๔   ช่ือวิชา เทคนิคการผลิตช้ินสวนเครื่องมือกล ๔ 
จํานวนหนวยกิต  ๓   หนวยกิต  จํานวนช่ัวโมงตอสัปดาห   ๗ ช่ัวโมง  รวม  ๑๒๖  ช่ัวโมงตอภาคเรียน    
 

 
                                   พฤติกรรมการ
เรียนรู 
 
        ช่ือหนวยการสอน/การเรียนรู 

ดานพุทธิพิสัย 

  ด
าน

ทัก
ษะ

พิ
สัย

(๕
) 

  ด
าน

จิต
พิ

สัย
(๕

) 

  ร
วม

(๔
๐)

 

  ลํ
าด

ับค
วา

มสํ
าค

ัญ
 

จํา
นว

นชั่
วโ

มง
 

 ค
วา

มร
ู (๕

) 

 ค
วา

มข
าใ

จ(
๕)

 

 น
ําไ

ปใ
ช(

๕)
 

 วิ
เค

รา
ะห

(๕
) 

 สั
งเ

คร
าะ

ห(
๕)

 

 ป
ระ

เมิ
นค

า(
๕)

 

หนวยการสอนท่ี ๑  
ช่ือหนวยการสอน  อุปกรณพิเศษท่ีใชใน
เครื่องกลึง 

๔ ๓ ๕ ๔ ๑ ๑ ๕ ๕ ๒๘ ๕ ๑๔ 

หนวยการสอนท่ี ๒ 
ช่ือหนวยการสอน  อุปกรณพิเศษท่ีใชในการ
กัด  

๕ ๕ ๕ ๔ ๑ ๔ ๕ ๕ ๓๔ ๕ ๒๒ 

หนวยการสอนท่ี  ๓  
ช่ือหนวยการสอน  อุปกรณพิเศษท่ีใชในงาน
เจาะ 

๕ ๕ ๕ ๔ ๑ ๔ ๕ ๕ ๓๔ ๕ ๑๘ 

หนวยการสอนท่ี ๔ 
ช่ือหนวยการสอน  อุปกรณพิเศษท่ีใชในงาน
เจียระไน 

๕ ๕ ๕ ๔ ๑ ๔ ๕ ๕ ๓๔ ๑ ๑๘ 

หนวยการสอนท่ี ๕ 
ช่ือหนวยการสอน  งานเจียระไนและการลับ
คมตัดดอกกัด 

๕ ๕ ๕ ๔ ๑ ๔ ๕ ๕ ๓๔ ๑ ๑๔ 

หนวยการสอนท่ี ๖ 
ช่ือหนวยการสอน  งานเจียระไนทรงกระบอก 

๕ ๕ ๕ ๔ ๑ ๔ ๕ ๕ ๓๔ ๒ ๒๒ 

หนวยการสอนท่ี ๗ 
ช่ือหนวยการสอน  งานเจียระไนราบ 

๕ ๕ ๕ ๔ ๑ ๔ ๕ ๕ ๓๔ ๓ ๑๘ 

            
รวมคะแนน ๓๔ ๓๓ ๓๕ ๒๘ ๗ ๒๕ ๓๕ ๓๕   ๑๒๖ 

ลําดับความสําคัญ ๒ ๓ ๑ ๔ ๕ ๔ ๑ ๑ ๒   

 
 
 
 
 



 

 

๕.๒ ตารางวิเคราะหสมรรถนะการเรียนรู 

รหัสวิชา ๒๐๑๐๙๔๐๔ ช่ือวิชา เทคนิคการผลิตช้ินสวนเครื่องมือกล ๔  
จํานวนหนวยกิต ๓   หนวยกิต  จํานวนช่ัวโมงตอสัปดาห  ๗ ช่ัวโมง  รวม ๑๒๖ ช่ัวโมงตอภาคเรียน    
 
หนวย 

ที่ 
 

หนวยการเรียนรู/หัวขอยอย 
 

สมรรถนะรายวิชา 

๑. หนวยการสอนท่ี ๑  
ช่ือหนวยการสอน  อุปกรณพิเศษท่ีใชใน
เครื่องกลึง 

๑.หลักการทํางานของเครื่องกลึง 
๒.อุปกรณเสริมเครื่องกลึงและหลักการทํางานของ
อุปกรณ 
๓.วิธีใชงานเก่ียวกับอุปกรณพิเศษ 

๒. หนวยการสอนท่ี ๒ 
ช่ือหนวยการสอน  อุปกรณพิเศษท่ีใชในการ
กัด  

๑. หลักการทํางานของเครื่องกัด 
๒. อุปกรณเสริมเครื่องกัดและหลักการทํางานของ

อุปกรณ 
๓. วิธีใชงานเก่ียวกับอุปกรณพิเศษ 

๓. หนวยการสอนท่ี  ๓  
ช่ือหนวยการสอน  อุปกรณพิเศษท่ีใชในงาน
เจาะ 

๑.  หลักการทํางานของเครื่องเจาะ 
๒.  อุปกรณเสริมงานเจาะและหลักการทํางานของ    
     อุปกรณ 
๓.  วิธีใชงานเก่ียวกับอุปกรณพิเศษ 

๔. หนวยการสอนท่ี ๔ 
ช่ือหนวยการสอน  อุปกรณพิเศษท่ีใชในงาน
เจียระไน 

๑.  หลักการทํางานของเครื่องเจียระไน 
๒.  อุปกรณเสริมงานเจียระไนและหลักการทํางาน  
     ของอุปกรณ 
๓.  วิธีใชงานเก่ียวกับอุปกรณพิเศษ 

๕. หนวยการสอนท่ี ๕ 
ช่ือหนวยการสอน  งานเจียระไนและการลับ
คมตัดดอกกัด 

๑.  ประเภทคมตัด 
๒.  วิธีการลับคมตัด 
๓.  ศึกษาเก่ียวกับการใชดอกกัดในการกัดชิ้นงาน 

๖. หนวยการสอนท่ี ๖ 
ช่ือหนวยการสอน  งานเจียระไนทรงกระบอก 

๑.  ลักษณะของงานเจียระไน 
๒.  ลอหินเจียระไน 
๓.  ประเภทของการเจียระไนทรงกระบอก 
๔.  การเจียระไนทรงกระบอก 
๕.  การวัดและตรวจสอบงานเจียระไน 

๗. หนวยการสอนท่ี ๗ 
ช่ือหนวยการสอน  งานเจียระไนราบ 

๑.  ลักษณะของงานเจียระไน 
๒.  ลอหินเจียระไน 
๓.  ประเภทของการเจียระไนราบ 
๔.  การเจียระไนราบ 
๕.  การวัดและตรวจสอบงานเจียระไนราบ 

 
 



 

 

ตารางวิเคราะหสมรรถนะรายวิชา 
โดยบูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง /ผล ๕ มิติ/นโยบาย ๓ Dและ๑๑ ดี ๑๑ เกง   

รหัสวิชา ๒๐๑๐๙๔๐๔   ช่ือวิชา เทคนิคการผลิตช้ินสวนเครื่องมือกล ๔     จํานวนหนวยกิต  ๓   
ชั้น ปวส  สาขาวิชาเทคนิคการผลิต 
 

 
 
 

ช่ือหนวยการสอน/ 
สมรรถนะรายวิชา 

ทางสายกลาง 

รว
ม(

๕๐
) 

ลํา
ดับ

คว
าม

สํา
คัญ

 

๓หวง 
๒ เง่ือนไข 

ความรู คุณธรรม 

พ
อป

ระ
มา

ณ
(๕

) 

มีเ
หต

ุผล
(๕

) 

มีภ
ูมิค

ุมก
ัน(

๕)
 

รอ
บร

ู(๕
) 

รอ
บค

อบ
(๕

) 

ระ
มัด

ระ
วัง

(๕
) 

ซื่อ
สัต

ยสุ
จร

ิต(
๕)

 

ขยั
นอ

ดท
น(

๕)
 

มีส
ติป

ญ
ญ

า(
๕)

 

แบ
งป

น(
๕)

 

หนวยการสอนท่ี ๑  
ช่ือหนวยการสอน  อุปกรณพิเศษท่ีใช
ในเครื่องกลึง 

๑. หลักการทํางานของเครื่องกลึง 
๒. อุปกรณเสริมเครื่องกลึงและ

หลักการทํางานของอุปกรณ 
๓. วิธีใชงานเก่ียวกับอุปกรณพิเศษ 

 

๔ ๕ ๓ ๔ ๔ ๔ ๕ ๔ ๔ ๕ ๔๒ ๕ 

หนวยการสอนท่ี ๒ 
ช่ือหนวยการสอน  อุปกรณพิเศษท่ีใช
ในการกัด  
๑. หลักการทํางานของเครื่องกัด 
๒. อุปกรณเสริมเครื่องกัดและหลักการ

ทํางานของอุปกรณ 
๓. วิธีใชงานเก่ียวกับอุปกรณพิเศษ 

๕ ๕ ๔ ๔ ๕ ๔ ๔ ๔ ๕ ๕ ๔๕ ๕ 

หนวยการสอนท่ี  ๓  
ช่ือหนวยการสอน  อุปกรณพิเศษท่ีใช
ในงานเจาะ 
๑.  หลักการทํางานของเครื่องเจาะ 
๒.  อุปกรณเสริมงานเจาะและหลักการ
ทํางานของอุปกรณ 
๓.  วิธีใชงานเก่ียวกับอุปกรณพิเศษ 
 
 

๓ ๔ ๕ ๓ ๔ ๕ ๔ ๕ ๔ ๔ ๔๑ ๕ 



 

 

 
 
 

ช่ือหนวยการสอน/ 
สมรรถนะรายวิชา 

ทางสายกลาง 

รว
ม(

๕๐
) 

ลํา
ดับ

คว
าม

สํา
คัญ

 

๓หวง 
๒ เง่ือนไข 

ความรู คุณธรรม 

พ
อป

ระ
มา

ณ
(๕

) 

มีเ
หต

ุผล
(๕

) 

มีภ
ูมิค

ุมก
ัน(

๕)
 

รอ
บร

ู(๕
) 

รอ
บค

อบ
(๕

) 

ระ
มัด

ระ
วัง

(๕
) 

ซื่อ
สัต

ยสุ
จร

ิต(
๕)

 

ขยั
นอ

ดท
น(

๕)
 

มีส
ติป

ญ
ญ

า(
๕)

 

แบ
งป

น(
๕)

 

หนวยการสอนท่ี ๔ 
ช่ือหนวยการสอน  อุปกรณพิเศษท่ีใช
ในงานเจียระไน 
๑.  ประเภทคมตัด 
๒.  วิธีการลับคมตัด 
๓.  ศึกษาเก่ียวกับการใชดอกกัดในการ
กัดชิ้นงาน 
 

๓ ๔ ๕ ๓ ๔ ๕ ๔ ๕ ๔ ๔ ๔๑ ๑ 

หนวยการสอนท่ี ๕ 
ช่ือหนวยการสอน  งานเจียระไนและ
การลับคมตัดดอกกัด 
๑.  ประเภทคมตัด 
๒.  วิธีการลับคมตัด 
๓.  ศึกษาเก่ียวกับการใชดอกกัดในการ
กัดชิ้นงาน 
 

๕ ๕ ๔ ๔ ๕ ๔ ๔ ๔ ๕ ๕ ๔๕ ๑ 

หนวยการสอนท่ี ๖ 
ช่ือหนวยการสอน  งานเจียระไน
ทรงกระบอก 
๑.  ลักษณะของงานเจียระไน 
๒.  ลอหินเจียระไน 
๓.  ประเภทของการเจียระไน
ทรงกระบอก 
๔.  การเจียระไนทรงกระบอก 
๕.  การวัดและตรวจสอบงานเจียระไน 
 

๓ ๔ ๕ ๓ ๔ ๕ ๔ ๕ ๔ ๔ ๔๑ ๒ 

หนวยการสอนท่ี ๗ 
ช่ือหนวยการสอน  งานเจียระไนราบ 
๑.  ลักษณะของงานเจียระไน 
๒.  ลอหินเจียระไน 

๕ ๕ ๔ ๔ ๕ ๔ ๔ ๔ ๕ ๕ ๔๕ ๓ 



 

 

 
 
 

ช่ือหนวยการสอน/ 
สมรรถนะรายวิชา 

ทางสายกลาง 
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๓.  ประเภทของการเจียระไนราบ 
๔.  การเจียระไนราบ 
๕.  การวัดและตรวจสอบงานเจียระไน
ราบ 

รวม             
ลําดับความสําคัญ ๔ ๓ ๙ ๗ ๓ ๕ ๒ ๖ ๔ ๑   

 
 

หมวดที ่ ๒.  จุดมุงหมายและวัตถุประสงค 
 

๑.จุดมุงหมายของรายวิชา 
๑. เพ่ือใหมีความเขาใจหลักการวิเคราะหแบบ และวางแผนการผลิตชิ้นสวนตามแบบ 
๒. วิเคราะหและผลิตชิ้นสวนตรวจสอบประกอบ แกไขชิ้นสวนเครื่องมือกลตามมาตรฐาน สรุปและเขียน

รายงานการทํางาน 
๓. เพ่ือใหมีกิจนิสัยในการทํางานเปนกลุมดวยความอุตสาหะ รอบคอบและปลอดภัย โดยคํานึงคุณภาพของ
ผลงาน 
    

๒.มาตรฐานรายวิชา 
๑. แสดงความรูเก่ียวกับการอานแบบ การวิเคราะหแบบ การวางแผนการผลิต  
๒. ผลิตชิ้นสวนประกอบเปนชุดเครื่องมือกลตามแผนงานท่ีกําหนด 
๓. วัด ตรวจสอบ ประกอบ ทดลอง ปรับแตง แกไข 
๔. จัดทําคูมือการใชงาน และการบํารุงรักษา 
๕. เขียนรายงานนําเสนอผลงาน 

๓.คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับการอานแบบ การวิเคราะหแบบ การวางแผนการผลิตโดยเนน การทํางานเปนกลุม

ในการผลิตชิ้นสวนประกอบ เปนชุดเครื่องมือกลตามแผนท่ีกําหนด วัด ตรวจสอบ ประกอบ ทดลองปรับแตง แกไข
จัดทําคูมือการใชงาน และการบํารุงรักษา สรุปเขียนรายงานนําเสนอผลงาน 
 
 
 



 

 

หมวดที ่ ๓.  ลักษณะและการดําเนินการ 
 

๑.  จํานวนช่ัวโมงท่ีใชตอภาคการศึกษา 
บรรยาย 

๑๘  ชั่วโมง 
สอนเสริม 

ไมมี 
การฝกปฏิบัติ/งานภาคสนาม/ 

การฝกงาน 
๑๐๘ชั่วโมง 

การศึกษาดวยตนเอง 
- ชั่วโมง 

๒.  จํานวนช่ัวโมงตอสัปดาหท่ีอาจารยใหคําปรึกษาและแนะนําทางวิชาการแกนักศึกษาเปนรายบุคคล 
               ๑  ชั่วโมง/สัปดาห 
 

 

 

หมวดที ่ ๔.  การพัฒนาผลการเรียนรูของนักศึกษา 
 

๑.  คุณธรรม  จริยธรรม 
๑.๑ คุณธรรม  จริยธรรม  ท่ีตองพัฒนา 

             ความมีมนุษยสัมพันธ 
             ความมีวินัย ตรงตอเวลา 
             ความรับผิดชอบตอตนเองและผลการปฏิบัติงาน 
             ความเชื่อม่ันในตนเอง 
             ความสนใจใฝรู 
             ความรักสามัคคี 

               ความกตัญูกตเวที 
               ควบคุมตนเองไดและแยกแยะความดีและความชั่วได 

๑.๒ วิธีการสอน 
- การสอนสอดแทรกเก่ียวกับประเด็นคุณธรรม จริยธรรม 
- การอภิปรายแบบมีสวนรวม 
- มอบหมายงานตามใบงาน 

๑.๓ วิธีการประเมินผล 

- พฤติกรรมการเขาเรียน การสงงานตามท่ีไดรับมอบหมายตรงเวลาท่ีกําหนด 

- ประเมินผลจากกิจกรรมกลุมการนําเสนอ  การถามและตอบขอสงสัย  พฤติกรรมท่ีแสดงออกในชั้น
เรียน 

- การตรวจสอบการมีวินัยตอการเรียน  การตรงตอเวลาในการเขาชั้นเรียนและการสงงาน 

- การสงงานพิเศษ 

- การสอบกลางภาคและปลายภาค 

- คะแนน คุณธรรมและจริยธรรม 
บูรณาการกับหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 



 

 

หลักความพอประมาณ 
           นักศึกษามีความพอดีท่ีไมนอยเกินไปและไมมากเกินไปโดยไมเบียดเบียนตนเองและผูอ่ืน  
หลักความมีเหตุผล 
 นักศึกษามีเหตุผลในการการตัดสินใจเก่ียวกับระดับของความพอเพียงนั้น จะตองเปนไป อยางมีเหตุผล
โดยพิจารณาจากเหตุปจจัยท่ีเก่ียวของตลอดจนคํานึงถึงผลท่ีคาดวาจะเกิดข้ึนจากการกระทํานั้น ๆ อยาง
รอบคอบ  
หลักการมีภูมิคุมกัน 
 นักศึกษามีการวางแผนกอนเตรียมตัวใหพรอมรับผลกระทบและการเปลี่ยนแปลงดานตาง ๆ ท่ีจะ
เกิดข้ึนโดยคํานึงถึงความเปนไปไดของสถานการณ ตาง ๆ ท่ีคาดวาจะเกิดข้ึนในอนาคตท้ังใกลและไกล  
เง่ือนไขความรู 
 นักศึกษามีความรอบรูเก่ียวกับวิชาการตาง ๆ ท่ีเก่ียวของอยางรอบดานความรอบคอบท่ีจะนําความรู
เหลานั้นมาพิจารณาใหเชื่อมโยงกัน เพ่ือประกอบการวางแผนและความระมัดระวังในข้ันปฏิบัติ 
เง่ือนไขคุณธรรม 
 นักศึกษามีวินัยในตนเอง  มีความรอบคอบ ตระหนักในคุณธรรม มีความซ่ือสัตยสุจริตและมีความ
อดทน มีความเพียร ใชสติปญญาในการดําเนินชีวิต 
 

๒.ความรู 
๒.๑ ความรูท่ีตองไดรับ 

      -  เพ่ือใหนักศึกษาไดศึกษาเก่ียวกับหลักการจําแนกมาตรฐานและวิธีการใชงานอุปกรณประกอบ
พิเศษในงานกลึง กัด ไสและเจียระไน ความปลอดภัยการตรวจสอบความปลอดภัย และการบํารุงรักษา
เครื่องจักรกล ปฏิบัติงานกลึงเกลียวนอกและเกลียวใน งานกลึงเรียว งานกลึงเยื้องศูนย งานไสมุม งานไสรอง
ลิ่ม  งานกัดท่ีใชหัวแบง (Rotary Table) เปนอุปกรณจับยึดชิ้นงาน งานกัดเฟองตรง งานเจียระไนราบ งาน
เจียระไนทรงกระบอก งานวัด งานตรวจสอบชิ้น และการบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 

๒.๒ วิธีการสอน 
               - บรรยาย 
               - สรุปเนื้อหา 
               - ทําแบบฝกหัด 
               - ทําแบบทดสอบทายบท  

๒.๓ พรอมเฉลยสรุป วิธีการประเมินผล 
         - การถามและตอบขอสงสัย พฤติกรรมท่ีแสดงออกในชั้นเรียน 

                 - การตรวจสอบการมีวินัยตอการเรียน  การตรงตอเวลาในการเขาชั้นเรียนและการสงงาน 
         - การสงงานพิเศษ 
         - การสอบกลางภาคและปลายภาค 
         - คะแนน คุณธรรมและจริยธรรม 
๓.ทักษะทางปญญา 

๓.๑ ทักษะทางปญญา  ท่ีตองพัฒนา 
   -  สามารถคิดวิเคราะห แสดงความคิดเห็นตอปญหาท้ังในชั้นเรียน   

        -  สามารถใชความรูทางทฤษฎีเพ่ือการพัฒนาปรับปรุงการปฏิบัติงานในสถานการณจริง  



 

 

๓.๒ วิธีการสอน 
  - การสอนโดยสาธิตและตั้งคําถาม  

       -  ฝกตอบปญหาในชั้นเรียนและการแสดงความคิดเห็นตอปญหาและระดมสมองในการแกไข
ปญหา จากกรณีศึกษาตามประเด็นปญหาท่ีกําหนดไวแลว   

       -  มอบหมายงาน 
๓.๓ วิธีการประเมินผล 
- ประเมินจากการตอบปญหาและการแสดงความคิดเห็นในชั้นเรียน    

    -  การสอบยอย การสอบกลางภาคและปลายภาค 
๔.ทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความรับผิดชอบ 
๔.๑ ทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความรับผิดชอบท่ีตองพัฒนา 
-  ความรับผิดชอบในการทํางานท่ีไดรับมอบหมายท้ังรายบุคคลและงานกลุม   

     -  สามารถปรับตัวในการทํางานรวมกับผูอ่ืนไดในทุกสถานภาพ   
     -  วางตัวและรวมแสดงความคิดเห็นในกลุมไดอยางเหมาะสม   

๔.๒ วิธีการสอน 
-  จัดกิจกรรมเสริมในชั้นเรียนและนอกชั้นเรียนท่ีนักศึกษามีโอกาสปฏิสัมพันธกับนักศึกษาอ่ืน และ

บุคคลภายนอก 
     -  มอบหมายงานโดยนักศึกษาไดมีการแลกเปลี่ยนเรียนรู การเปลี่ยนกลุมทํางานตามกิจกรรมท่ี

มอบหมายเพ่ือใหนักศึกษาทํางานไดกับผูอ่ืน  โดยไมยึดติดกับเฉพาะเพ่ือนท่ีใกลชิด      
๔.๓วิธีการประเมินผล 
-  ประเมินการมีสวนรวมในชั้นเรียน 

    -  ประเมินความรับผดิชอบจากงานของนักศึกษาดานทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและดาน
ความรับผิดชอบ 

๕.ทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข  การส่ือสารและการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ 
๕.๑ ทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข  การส่ือสารและการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ  ท่ีตองพัฒนา 

สามารถคัดเลือกแหลงขอมูล    
     -  การคนควาหาขอมูลทางอินเตอรเน็ต การปฏิบัติการเขียนแบบสั่งงาน อานแบบงานไดอยาง

ถูกตอง 
     -  สามารถใชภาษาไทยในการนําเสนอดวยการเขียนและการพูดไดอยางเหมาะสม   

๕.๒วิธีการสอน 
-  ใช  PowerPoint ท่ีนาสนใจ ชัดเจน งายตอการติดตามทําความเขาใจ ประกอบการสอนในชั้น

เรียน 
      -  การสอนโดยมีการนําเสนอขอมูลจากการคนควาทางอินเตอรเน็ต เพ่ือเปนตัวอยางกระตุนให

นักศึกษาเห็นประโยชนจากการใชเทคโนโลยีสารสนเทศในการนําเสนอและสืบคนขอมูล 
     -  การสืบคนขอมูลดวยเทคโนโลยีสารสนเทศ 
     -  การมอบหมายงานท่ีตองมีการนําเสนอท้ังในรูปเอกสารและดวยวาจาประกอบสื่อเทคโนโลยี 

๕.๓ วิธีการประเมินผล 
      -  ประเมินทักษะการใชภาษาเขียนจากรายงานและงานท่ีไดรับมอบหมาย 
      -  ประเมินทักษะการใชสื่อและการใชภาษาพูดจากการนําเสนอหนาชั้นเรียน 



 

 

      -  ประเมินรายงานการสืบคนขอมูลดวยเทคโนโลยีสารสนเทศ 
 
๖.ทักษะการปฏิบัติทางวิชาชีพ 

๖.๑ ท่ีตองพัฒนาสามารถคัดเลือกแหลงขอมูล ท่ีตองพัฒนาสามารถคัดเลือกแหลงขอมูล   
- สามารถปฏิบัติทักษะทางเครื่องมือกลและซอมบํารุงหรือศาสตรท่ีเก่ียวของได รวมท้ังการนําเอา

หลักเศรษฐกิจพอเพียงมาประยุกตใชได 
๖.๒ วิธีการสอน 
- การสอนโดยสาธิตและใหลงมือปฏิบัติ พรอมสาธิตยอนกลับในการปฏิบัติงาน 
- มอบหมายงาน แบบฝกหัด/ใบงาน 
๖.๓ วิธีการประเมินผล 
-ประเมินชิ้นงาน ใบงาน/แบบฝกหัด 
-ประเมินผลสัมฤทธิ์ในการปฏิบัติงานตามข้ันตอนถูกตองและปลอดภยั 

 
 

หมวดที ่๕.  แผนจัดการเรียนรูแบบบูรณาการและการประเมินผล 
 

๕.๑  แผนจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 

สัปดาห 
ท่ี 

หัวขอ/รายละเอียด 
จํานวน 
ช่ัวโมง 

กิจกรรม 
การเรียนการสอน  และส่ือท่ีใช 

หมาย
เหตุ 

ทฤษฎี ปฏิบัต ิ
๑ หนวยการสอนท่ี ๑  

ช่ือหนวยการสอน  อุปกรณพิเศษ
ท่ีใชในเครื่องกลึง 
๑. หลักการทํางานของเครื่องกลึง 
อุปกรณเสริมเครื่องกลึงและ 
๒. หลักการทํางานของอุปกรณ 
๓.วิธีใชงานเก่ียวกับอุปกรณพิเศษ 
 

๑ ๖ ๑.บรรยายแบบมีสวนรวม. 
๒ สรุปเนื้อหา 
 

 

๑-๓ หนวยการสอนท่ี ๒ 
ช่ือหนวยการสอน  อุปกรณพิเศษ
ท่ีใชในการกัด  
๑. หลักการทํางานของเครื่องกัด 
๒. อุปกรณเสริมเครื่องกัดและ

หลักการทํางานของอุปกรณ 
๓. วิธีใชงานเก่ียวกับอุปกรณ

พิเศษ 

๑ ๖ ๑ บรรยาย 
๒ สรุปเนื้อหา 
๓ ทําแบบฝกหัด/ใบงาน 
๔ ทําแบบทดสอบทายบท  
  พรอมเฉลยสรุป 

๕.ปฏิบัติชิ้นงานตามใบงานท่ีกําหนด 
 

 

๔-๙ 
 

หนวยการสอนท่ี  ๓  
ช่ือหนวยการสอน  อุปกรณพิเศษ

๑ ๖ ๑ บรรยาย 
๒ สรุปเนื้อหา 

 



 

 

ท่ีใชในงานเจาะ 
๑.  หลักการทํางานของเครื่องเจาะ 
๒.  อุปกรณเสริมงานเจาะและ
หลักการทํางานของอุปกรณ 
๓.  วิธีใชงานเก่ียวกับอุปกรณพิเศษ 
 
 

๓ ทําแบบฝกหัด/ใบงาน 
๔ ทําแบบทดสอบทายบท  
  พรอมเฉลยสรุป 

๕.ปฏิบัติชิ้นงานตามใบงานท่ีกําหนด 
 

๑๐ สอบกลางภาค 
๑๑-๑๒ หนวยการสอนท่ี ๔ 

ช่ือหนวยการสอน  อุปกรณพิเศษ
ท่ีใชในงานเจียระไน 
๑.  ประเภทคมตัด 
๒.  วิธีการลับคมตัด 
๓.  ศึกษาเก่ียวกับการใชดอกกัดใน
การกัดชิ้นงาน 
 

๑ ๖ ๑ บรรยาย 
๒ สรุปเนื้อหา 
๓ ทําแบบฝกหัด/ใบงาน 
๔ ทําแบบทดสอบทายบท  
  พรอมเฉลยสรุป 

๕.ปฏิบัติชิ้นงานตามใบงานท่ีกําหนด 
 

 

๑๓ หนวยการสอนท่ี ๕ 
ช่ือหนวยการสอน  งานเจียระไน
และการลับคมตัดดอกกัด 
๑.  ประเภทคมตัด 
๒.  วิธีการลับคมตัด 
๓.  ศึกษาเก่ียวกับการใชดอกกัดใน
การกัดชิ้นงาน 
 

 ๗ ๑ บรรยาย 
๒ สรุปเนื้อหา 
๓ ทําแบบฝกหัด/ใบงาน 
๔ ทําแบบทดสอบทายบท  
  พรอมเฉลยสรุป 

๕.ปฏิบัติชิ้นงานตามใบงานท่ีกําหนด 
 

 

๑๔-๑๖ หนวยการสอนท่ี ๖ 
ช่ือหนวยการสอน  งานเจียระไน
ทรงกระบอก 
๑.  ลักษณะของงานเจียระไน 
๒.  ลอหินเจียระไน 
๓.  ประเภทของการเจียระไน
ทรงกระบอก 
๔.  การเจียระไนทรงกระบอก 
๕.  การวัดและตรวจสอบงาน
เจียระไน 

 ๗ ๑ บรรยาย 
๒ สรุปเนื้อหา 
๓ ทําแบบฝกหัด/ใบงาน 
๔ ทําแบบทดสอบทายบท  
  พรอมเฉลยสรุป 

๕.ปฏิบัติชิ้นงานตามใบงานท่ีกําหนด 
 

 

สัปดาห 
ท่ี 

หัวขอ/รายละเอียด 
จํานวน 
ช่ัวโมง 

กิจกรรม 
การเรียนการสอน  และส่ือท่ีใช 

หมาย
เหตุ 

ทฤษฎี ปฏิบัต ิ
 เจียระไน     



 

 

๑๗-๑๙ หนวยการสอนท่ี ๗ 
ช่ือหนวยการสอน  งานเจียระไน
ราบ 
๑.  ลักษณะของงานเจียระไน 
๒.  ลอหินเจียระไน 
๓.  ประเภทของการเจียระไนราบ 
๔.  การเจียระไนราบ 
๕.  การวัดและตรวจสอบงาน
เจียระไนราบ 

 ๗ ๑ บรรยาย 
๒ สรุปเนื้อหา 
๓ ทําแบบฝกหัด/ใบงาน 
๔ ทําแบบทดสอบทายบท  
  พรอมเฉลยสรุป 

๕.ปฏบิัติชิ้นงานตามใบงานท่ีกําหนด 
 

 

๒๐ สอบปลายภาค 
 
๕.๒  แผนการประเมินผลการเรียนรู 

วิธีการประเมินผลนักศึกษา สัปดาหท่ี 
ประเมิน 

สัดสวนของ 
การ ประเมินผล 

สอบกลางภาค 
สอบปลายภาค 

๑๐ 
๒๐ 

๓๐% 
๓๐% 

วิเคราะหกรณีศึกษา  
การสงงานตามท่ีมอบหมาย 

ตลอดภาค 
การศึกษา 

๒๐% 

-ชิน้งาน/ใบงาน/แบบฝกหัด ตลอดภาค 
การศึกษา 

๑๕% 

คะแนนคุณธรรม จริยธรรม 
การเขาชั้นเรียน 
การมีสวนรวม  

ตลอดภาค 
การศึกษา 

๕% 

 

หมวดที ่ ๖.  ทรัพยากรประกอบการเรียนการสอน 
 

๑.หนังสือ  และเอกสารประกอบการสอนหลัก 
     ๑.  เอกสารประกอบการสอน รายวิชา เทคนิคการผลิตชิ้นสวนเครื่องมือกล ๔ 
     ๒.  หนังสือเรียนเทคนิคการผลิตชิ้นสวนเครื่องมือกล ๔ 
๒.หนังสือ  เอกสาร  และขอมูลอางอิง  ท่ีสําคัญ  
        - ขอมูลเพ่ิมเติมจากอินเตอรเน็ต 
        - แผนใส เอกสาร PowerPoint 

 


