
 

 

 

 
 

 

แผนจัดการเรียนรู้ 
 

รหัส 20100908วิชา งานเครื่องมือกลเบื้องต้น 
หลักสูตร ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) 

 ประเภทวิชา อุตสาหกรรม 
ภาคเรียนท่ี 1  ปีการศึกษา  2561  

     
 

จัดท าโดย 
อาจารย์สิทธิพงษ์ อุดมบุญญานุภาพ 

สาขาวิชาเทคนิคการผลิต 
 
 
 
 
 
 

คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม 

มหาวิทยาลัยนครพนม 
 



 

 

ค าน า 
 

 แผนการจัดการเรียนรู้แบบบูรณาการรายวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัส ๒0300108 จัดท าขึ้นเพ่ือ
ใช้ประกอบการสอนและเป็นแนวทางในการจัดกิจกรรมการเรียนรู้ให้แก่ผู้เรียน โดยบรรจุรายละเอียดที่แสดงถึง        
การจัดระบบการเรียนการสอน โดยยึดผู้เรียนเป็นส าคัญ มีการก าหนดมาตรฐาน ใช้เทคนิควิธีการสอนที่
หลากหลาย มุ่งเน้นสมรรถนะอาชีพ คุณธรรม จริยธรรม ค่านิยม คุณลักษณะที่พึงประสงค์และปรัชญาของ
เศรษฐกิจพอเพียง   
 

 
           สาขาวิชาเทคนิคการผลิต 
         คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม 
               มหาวิทยาลัยนครพนม  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รายละเอียดของรายวิชา 



 

 

 
สาขาวิชา/คณะ 
     สาขาวิชาเทคนิคการผลิต  คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม  มหาวิทยาลัยนครพนม 
 

หมวดท่ี  1.  ลักษณะและข้อมูลโดยท่ัวไปของรายวิชา 
 
1.รหัสและชื่อรายวิชา 
       รหัส ๒0300108      รายวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  
 
2.จ านวนหน่วยกิต 
     ๓  หน่วย (1-๔-4)  
 
3.หลักสูตร  และประเภทของรายวิชา 
     3.1  หลักสูตร 
            สาขาวิชาเทคนิคการผลิต 

3.2 ประเภทของรายวิชา 
   วิชาชีพสาขางานเทคนิคการผลิต 
 

4.อาจารย์ผู้รับผิดชอบรายวิชา 
   อาจารย์สิทธิพงษ์ อุดมบุญญานุภาพ 
 
5.ภาคการศึกษา  ชั้นปีท่ีเรียน 
     ภาคการศึกษาที่ ๑ / 2561  ระดับชั้น ปวส.1 
 
6.รายวิชาท่ีต้องเรียนมาก่อน  (pre-requisite) 
     ไม่มี  
 
7.รายวิชาท่ีต้องเรียนพร้อมกัน 
     ไม่มี 
 
8.สถานท่ีเรียน 
     โรงงานสาขาวิชาเทคนิคการผลิต 
 
9.วันท่ีจัดท าหรือปรับปรุงรายละเอียดของรายวิชา  ครั้งล่าสุด 
     ไม่มี 
 

 



 

 

5.1 ตารางวิเคราะห์รายวิชา 
รหัสวิชา ๒0300108   ชื่อวิชา งานเครื่องมือกลเบ้ืองต้น 
จ านวนหน่วยกิต  ๓   หน่วยกิต  จ านวนชั่วโมงต่อสัปดาห์   4  ชั่วโมง  รวม  72  ชั่วโมงต่อภาคเรียน    
 
 
                                   พฤติกรรมการ
เรียนรู้ 
 
        ชื่อหน่วยการสอน/การเรียนรู้ 

ด้านพุทธิพิสัย 
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หน่วยการสอนที่ 1  
ชื่อหน่วยการสอน  บทน า 

4 3 5 4 1 1 5 5 28 5 - 

หน่วยการสอนที่ 2 
ชื่อหน่วยการสอน  เครื่องเลื่อย 

5 5 5 4 1 4 5 5 34 4 8 

หน่วยการสอนที่  3  
ชื่อหน่วยการสอน เครื่องเจียระไนลับ 
เครื่องมือตัด 

5 5 5 4 1 4 5 5 34 3 12 

หน่วยการสอนที่ 4 
ชื่อหน่วยการสอน  เครื่องเจาะและงานรีมเมอร์ 

5 5 5 4 1 4 5 5 34 1 20 

หน่วยการสอนที่ 5 
ชื่อหน่วยการสอน  เครื่องกลึง 

5 5 5 4 1 4 5 5 34 1 20 

หน่วยการสอนที่ 6 
ชื่อหน่วยการสอน  เครื่องไส 

5 5 5 4 1 4 5 5 34 2 12 

            
รวมคะแนน           72 

ล าดับความส าคัญ 2 3 1 4 5 4 1 1 2   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

5.2 ตารางวิเคราะห์สมรรถนะการเรียนรู้ 
รหัสวิชา ๒0300108   ชื่อวิชา งานเครื่องมือกลเบ้ืองต้น 
จ านวนหน่วยกิต  ๓   หน่วยกิต  จ านวนชั่วโมงต่อสัปดาห์   4  ชั่วโมง  รวม 72  ชั่วโมงต่อภาคเรียน    
 
หน่วย 

ท่ี 
 

หน่วยการเรียนรู้/หัวข้อย่อย 
 

สมรรถนะรายวิชา 

1. หน่วยการสอนที่ 1  
ชื่อหน่วยการสอน  บทน า 

1.1 นิยามของงานเครื่องมือกลเบื้องต้น 
1.2 วัตถุประสงค์ของงานเครื่องมือกลเบื้องต้น 
1.3 องค์ประกอบของงานเครื่องมือกลเบื้องต้น 

2. หน่วยการสอนที่ 2 
ชื่อหน่วยการสอน  เครื่องเลื่อย 

2.1 ชนิดของเครื่องเลื่อย 
       2.1.1  เครื่องเลื่อยชัก 
       2.1.2  เครื่องเลื่อยสายพาน 
       2.1.3  เครื่องเลื่อยวงเดือน 

2.2 ส่วนประกอบของเครื่องเลื่อยและหลักการท างาน 
2.3  ชนิดและลักษณะของใบเลื่อย 
2.4 ขั้นตอนการใส่ใบเลื่อยและการจับยึดชิ้นงาน 
2.5 การหล่อเย็นและการบ ารุงรักษา 
2.6  ความปลอดภัย 

3. หน่วยการสอนที่  3  
ชื่อหน่วยการสอน เครื่องเจียระไนลับ 
เครื่องมือตัด 

 3.1 ชนิดของเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
         3.1.1  เครื่องเจียระไนแบบต้ังโต๊ะ 
         3.1.2  เครื่องเจียระไนแบบต้ังพ้ืน 
 3.2 ส่วนประกอบของเครื่องเจียระไน 
 3.3 เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในงานเจียระไนลับคม
ตัด 
 34  ขั้นตอนการท างาน 
 3.5 ประโยชน์ของเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
 3.6  การบ ารุงรักษา 
 3.7  ความปลอดภัย 

4. หน่วยการสอนที่ 4 
ชื่อหน่วยการสอน  เครื่องเจาะและงานรีมเมอร์ 

4.1  เครื่องเจาะ 
      4.1.1 ชนิดของเครื่องเจาะ 
      4.1.2 ส่วนประกอบที่ส าคัญและหลักการท างาน
ของเครื่องเจาะ 
       4.1.3  เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในการเจาะ 
       4.1.4  ขั้นตอนในการปฏิบัติงานเจาะ 

4.1.5  การค านวณความเร็วในการเจาะ 
4.1.6   ความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจาะ 
4.1.7 การบ ารุงรักษาเครื่องเจาะ 



 

 

หน่วย 
ท่ี 

 
หน่วยการเรียนรู้/หัวข้อย่อย 

 
สมรรถนะรายวิชา 

4.2 งานรีมเมอร์ 
4.2.1  ชนิดของดอกรีมเมอร์ 

        4.2.2  ส่วนประกอบของดอกรีมเมอร์ 
        4.2.3  หลักการท างานของดอกรีมเมอร์ 
        4.2.4  ขั้นตอนในการปฏิบัติงานคว้านรีมเมอร์ 
        4.2.5  การเก็บรักษาดอกควรีมเมอร์ 
     4.3  งานเจาะผายปากรูเรียวและงานเจาะฝังหัวส
กูรบ่าฉาก 
        4.3.1  ดอกเจาะผายปากรูเรียว 
        4.3.4  ดอกเจาะฝังหัวสกรูบ่าฉาก 

5. หน่วยการสอนที่ 5 
ชื่อหน่วยการสอน  เครื่องกลึง 

 5.1  ชนิดของเครื่องกลึง 
       5.1.1  เครื่องกลึงยันศูนย์ 
       5.1.2  เครื่องกลึงเทอร์เรท 
       51.3  เครื่องกลึงต้ัง 
       5.1.4  เครื่องกลึงหน้าจาน 
5.2  ส่วนประกอบและหน้าที่ของเครื่องกลึงยันศูนย์ 
       5.2.1  ชุดหัวเครื่องกลึง 
       5.2.2  ชุดแท่นเลื่อน 
       5.2.3  ชุดท้ายแท่น 
       5.2.4  สะพานแท่นเลื่อน 
5.3  เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องกลึง 
       5.3.1  หัวจับ 
       5.3.2  กันสะท้าน 
       5.3.3  ยันศูนย์ 
       5.3.4  ห่วงพา 
       5.3.5  ด้ามจับมีดกลึง 
       5.3.6  ล้อพิมพ์ลาย 
 5.4  ความเร็วรอบ ความเร็วตัดและอัตราป้อน 
       5.4.1  การหาความเร็วรอบ ความตัดและอัตรา
ป้อน 
      5.4.2 การใช้ตารางหาค่าความเร็วรอบความเร็ว
ตัด และอัตราป้อน 
5.5  เจตคติที่ดีในการปฏิบัติงานกลึง 
      5.5.1  ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
      5.5.2  การบ ารุงรักษาเครื่องกลึง 
 



 

 

หน่วย 
ท่ี 

 
หน่วยการเรียนรู้/หัวข้อย่อย 

 
สมรรถนะรายวิชา 

5.6  หลักการปฏิบัติงานกลึงและเทคนิคการท างาน 
       5.6.1  หลักการท างานของเครื่องกลึง 
       5.6.2  การกลึงปาดหน้า 
       5.6.3  การเจาะรูยันศูนย์ 
       5.6.4  การกลึงปอก 
       5.6.5  การกลึงเรียว 
       5.6.6  การกลึงตกร่อง 
       5.6.7  การพิมพ์ลาย 

6. หน่วยการสอนที่ 6 
ชื่อหน่วยการสอน  เครื่องไส 

6.1  ชนิดของเครื่องไส 
      6.1.1  เครื่องไสนอน 
      6.1.2  เครื่องไสต้ัง 
      6.1.3  เครื่องไส Planer 
6.2  ส่วนประกอบของ  เครื่องไสนอน 
6.3  หลักการท างานของเครื่องไสนอน 
6.4  อัตราป้อนและการค านวณคู่จังหวะชักงานไส 
6.5  ความปลอดภัยและการบ ารุงรักษาเครื่องไส 
6.6  ปฏิบัติงานไสราบและ ไสมุม 

 
 

ตารางวิเคราะห์สมรรถนะรายวิชา 
โดยบูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง /ผล 5 มิติ/นโยบาย 3 Dและ11 ดี 11 เก่ง   

รหัสวิชา ๒0302001   ชื่อวิชา งานเครื่องมือกลเบ้ืองต้น  จ านวนหน่วยกิต  ๓   เรียน    
ชั้น ปวส.๑  สาขาวิชาเทคนิคการผลิต 
 

 
 
 

ชื่อหน่วยการสอน/ 
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ทางสายกลาง 
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หน่วยการสอนที่ 1  
ชื่อหน่วยการสอน  บทน า 
1.1 นิยามของงานเครื่องมือกลเบื้องต้น 
1.2 วัตถุประสงค์ของงานเครื่องมือกล

4 5 3 4 4 4 5 4 4 5 42 5 



 

 

 
 
 

ชื่อหน่วยการสอน/ 
สมรรถนะรายวิชา 

ทางสายกลาง 

รว
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) 

ล า
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คว
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ส า
คัญ

 

3ห่วง 
2 เงื่อนไข 

ความรู้ คุณธรรม 
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(5
) 

มีเ
หต

ุผล
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เบื้องต้น 
องค์ประกอบของงานเครื่องมือกล
เบื้องต้น 
หน่วยการสอนที่ 2 
ชื่อหน่วยการสอน  เครื่องเลื่อย 
2.1 ชนิดของเครื่องเลื่อย 

       2.1.1  เครื่องเลื่อยชัก 
       2.1.2  เครื่องเลื่อยสายพาน 
       2.1.3  เครื่องเลื่อยวงเดือน 

2.2 ส่วนประกอบของเครื่องเลื่อยและ
หลักการท างาน 
2.5  ชนิดและลักษณะของใบเลื่อย 
2.6 ขั้นตอนการใส่ใบเลื่อยและการจับยึด

ชิ้นงาน 
2.5 การหล่อเย็นและการบ ารุงรักษา 
2.6  ความปลอดภัย 

5 5 4 4 5 4 4 4 5 5 45 5 

หน่วยการสอนที่  3  
ชื่อหน่วยการสอน เครื่องเจียระไนลับ 
เครื่องมือตัด 
3.1 ชนิดของเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
    3.1.1  เครื่องเจียระไนแบบต้ังโต๊ะ 
    3.1.2  เครื่องเจียระไนแบบต้ังพ้ืน 
 3.2 ส่วนประกอบของเครื่องเจียระไน 
 3.3 เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในงาน
เจียระไนลับคมตัด 
 34  ขั้นตอนการท างาน 
 3.5 ประโยชน์ของเครื่องเจียระไนลับ
คมตัด 
 3.6  การบ ารุงรักษา 
 3.7  ความปลอดภัย 

3 4 5 3 4 5 4 5 4 4 41 5 



 

 

 
 
 

ชื่อหน่วยการสอน/ 
สมรรถนะรายวิชา 

ทางสายกลาง 

รว
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3ห่วง 
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ุผล
(5

) 

มีภ
ูมิคุ้

มกั
น(

5)
 

รอ
บร

ู้(5
) 

รอ
บค

อบ
(5

) 

ระ
มัด

ระ
วัง

(5
) 

ซื่อ
สัต

ย์สุ
จร

ิต(
5)

 

ขยั
นอ

ดท
น(

5)
 

มีส
ติปั

ญ
ญ

า(
5)

 

แบ่
งปั

น(
5)

 

หน่วยการสอนที่ 4 
ชื่อหน่วยการสอน  เครื่องเจาะและงาน
รีมเมอร์ 
4.1  เครื่องเจาะ 
    4.1.1 ชนิดของเครื่องเจาะ 
    4.1.2 ส่วนประกอบที่ส าคัญและ
หลักการท างานของเครื่องเจาะ 
    4.1.3  เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ใน
การเจาะ 
   4.1.4  ขั้นตอนในการปฏิบัติงานเจาะ 
   4.1.5 การค านวณความเร็วในการ
เจาะ 
    4.1.6   ความปลอดภัยในการใช้
เครื่องเจาะ 
    4.1.7 การบ ารุงรักษาเครื่องเจาะ 
4.2 งานรีมเมอร์ 

4.2.1  ชนิดของดอกรีมเมอร์ 
4.2.2  ส่วนประกอบของดอกรีม

เมอร์ 
4.2.3  หลักการท างานของดอกรีม

เมอร์ 
    4.2.4  ขั้นตอนในการปฏิบัติงาน
คว้านรีมเมอร์ 
   4.2.5  การเก็บรักษาดอกควรีมเมอร์ 
4.3  งานเจาะผายปากรูเรียวและงาน
เจาะฝังหัวสกูรบ่าฉาก 
    4.3.1  ดอกเจาะผายปากรูเรียว 
    4.3.2  ดอกเจาะฝังหัวสกรูบ่าฉาก 

3 4 5 3 4 5 4 5 4 4 41 1 

หน่วยการสอนที่ 5 
ชื่อหน่วยการสอน  เครื่องกลึง 

5 5 4 4 5 4 4 4 5 5 45 1 



 

 

 
 
 

ชื่อหน่วยการสอน/ 
สมรรถนะรายวิชา 

ทางสายกลาง 

รว
ม(

50
) 

ล า
ดับ

คว
าม

ส า
คัญ

 

3ห่วง 
2 เงื่อนไข 

ความรู้ คุณธรรม 

พอ
ปร

ะม
าณ

(5
) 

มีเ
หต

ุผล
(5

) 

มีภ
ูมิคุ้

มกั
น(

5)
 

รอ
บร

ู้(5
) 

รอ
บค

อบ
(5

) 

ระ
มัด

ระ
วัง

(5
) 

ซื่อ
สัต

ย์สุ
จร

ิต(
5)

 

ขยั
นอ

ดท
น(

5)
 

มีส
ติปั

ญ
ญ

า(
5)

 

แบ่
งปั

น(
5)

 

5.1  ชนิดของเครื่องกลึง 
      5.1.1  เครื่องกลึงยันศูนย์ 
      5.1.2  เครื่องกลึงเทอร์เรท 
       51.3  เครื่องกลึงต้ัง 
       5.1.4  เครื่องกลึงหน้าจาน 
5.2  ส่วนประกอบและหน้ าที่ ของ
เครื่องกลึงยันศูนย์ 
       5.2.1  ชุดหัวเครื่องกลึง 
       5.2.2  ชุดแท่นเลื่อน 
       5.2.3  ชุดท้ายแท่น 
       5.2.4  สะพานแท่นเลื่อน 
5.3  เครื่อง มือและอุปกร ณ์ที่ใ ช้กับ
เครื่องกลึง 
       5.3.1  หัวจับ 
       5.3.2  กันสะท้าน 
       5.3.3  ยันศูนย์ 
       5.3.4  ห่วงพา 
       5.3.5  ด้ามจับมีดกลึง 
       5.3.6  ล้อพิมพ์ลาย 
 5.4  ความเร็วรอบ ความเร็วตัดและ
อัตราป้อน 
       5.4.1  การหาความเร็วรอบ ความ
ตัดและอัตราป้อน 
      5.4.2 การใช้ตารางหาค่าความเร็ว
รอบความเร็วตัด และอัตราป้อน 
5.5  เจตคติที่ดีในการปฏิบัติงานกลึง 
      5.5.1  ความปลอดภัยในการ
ปฏิบัติงาน 
      5.5.2  การบ ารุงรักษาเครื่องกลึง 
 



 

 

 
 
 

ชื่อหน่วยการสอน/ 
สมรรถนะรายวิชา 

ทางสายกลาง 

รว
ม(

50
) 

ล า
ดับ

คว
าม

ส า
คัญ

 

3ห่วง 
2 เงื่อนไข 

ความรู้ คุณธรรม 

พอ
ปร

ะม
าณ

(5
) 

มีเ
หต

ุผล
(5

) 

มีภ
ูมิคุ้

มกั
น(

5)
 

รอ
บร

ู้(5
) 

รอ
บค

อบ
(5

) 

ระ
มัด

ระ
วัง

(5
) 

ซื่อ
สัต

ย์สุ
จร

ิต(
5)

 

ขยั
นอ

ดท
น(

5)
 

มีส
ติปั

ญ
ญ

า(
5)

 

แบ่
งปั

น(
5)

 

5.6  หลักการปฏิบัติงานกลึงและเทคนิค
การท างาน 
       5.6.1  หลักการท างานของ
เครื่องกลึง 
       5.6.2  การกลึงปาดหน้า 
       5.6.3  การเจาะรูยันศูนย์ 
       5.6.4  การกลึงปอก 
       5.6.5  การกลึงเรียว 
       5.6.6  การกลึงตกร่อง 
       5.6.7  การพิมพ์ลาย 
หน่วยการสอนที่ 6 
ชื่อหน่วยการสอน  เครื่องไส 
6.1  ชนิดของเครื่องไส 
      6.1.1  เครื่องไสนอน 
      6.1.2  เครื่องไสต้ัง 
      6.1.3  เครื่องไส Planer 
6.2  ส่วนประกอบของ  เครื่องไสนอน 
6.3  หลักการท างานของเครื่องไสนอน 
6.4  อัตราป้อนและการค านวณคู่จังหวะ
ชักงานไส 
6.5  ความปลอดภัยและการบ ารุงรักษา
เครื่องไส 
6.6  ปฏิบัติงานไสราบและ ไสมุม 

3 4 5 3 4 5 4 5 4 4 41 2 

รวม             
ล าดับความส าคัญ 4 3 9 7 3 5 2 6 4 1   

 

 
 

 
 
 



 

 

หมวดท่ี  2.  จุดมุ่งหมายและวัตถุประสงค์ 
 

1.จุดมุ่งหมายของรายวิชา 
  ๑. เพ่ือให้มีความเข้าใจหลักการท างาน การค านวณที่ใช้ในงานเครื่องมือกลพ้ืนฐาน 
  ๒. เพ่ือให้มีความสามารถในการ เจาะ ตัด กลึง ไส งานด้วยเครื่องมือกลเบื้องต้น 
  ๓. เพ่ือให้มีกิจนิสัยที่ดีในการท างานรับผิดชอบ ประณีตรอบคอบ ตรงต่อเวลา สะอาด ปลอดภัย และ

รักษาสภาพแวดล้อม 
 

2.มาตรฐานรายวิชา 
๑. เข้าใจหลักการท างาน การปรับต้ัง การใช้งานเครื่องมือกลพ้ืนฐาน 
๒. กลึงขึ้นรูปชิ้นงานโลหะตามแบบสั่งงาน 
๓. ไสปรับขนาดชิ้นงานโลหะตามแบบสั่งงาน 
 

3.ค าอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาและปฏิบัติงานเก่ียวกับ การจ าแนกชนิด ส่วนประกอบ หลักการท างาน การบ ารุงรักษาและหลัก

ความปลอดภัยในการปฏิบัติงานกับเครื่องมือกลพ้ืนฐาน การค านวณค่าความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราการป้อน 
องค์ประกอบที่จ าเป็นในการปฏิบัติงานลับคมตัด งานกลึง งานไส งานเจาะ ตามหลักความปลอดภัย งานลับมีดกลึง
ปาดหน้า มีดกลึงปอก งานลับดอกสว่าน งานกลึงปาดหน้า กลึงปอก งานไสราบ ไสบ่าฉาก งานเจาะรู งานรีมเมอร์ 
 
 
 

หมวดท่ี  3.  ลักษณะและการด าเนินการ 
 

1.  จ านวนชั่วโมงท่ีใช้ต่อภาคการศึกษา 
บรรยาย 

18  ชั่วโมง 
สอนเสริม 

ไม่มี 
การฝึกปฏิบัติ/งานภาคสนาม/ 

การฝึกงาน 
54 ชั่วโมง 

การศึกษาด้วยตนเอง 
72  ชั่วโมง 

2.  จ านวนชั่วโมงต่อสัปดาห์ท่ีอาจารย์ให้ค าปรึกษาและแนะน าทางวิชาการแก่นักศึกษาเป็นรายบุคคล 
               1  ชั่วโมง/สัปดาห์ 
 

หมวดท่ี  4.  การพัฒนาผลการเรียนรู้ของนักศึกษา 
 

1.  คุณธรรม  จริยธรรม 
1.1 คุณธรรม  จริยธรรม  ท่ีต้องพัฒนา 

             ความมีมนุษยสัมพันธ์ 
             ความมีวินัย ตรงต่อเวลา 
             ความรับผิดชอบต่อตนเองและผลการปฏิบัติงาน 
             ความเชื่อม่ันในตนเอง 



 

 

             ความสนใจใฝ่รู้ 
             ความรักสามัคคี 

               ความกตัญญูกตเวที 
               ควบคุมตนเองได้และแยกแยะความดีและความชั่วได้ 

1.2  วิธีการสอน 
- การสอนสอดแทรกเก่ียวกับประเด็นคุณธรรม จริยธรรม 
- การอภิปรายแบบมีส่วนร่วม 
- มอบหมายงานตามใบงาน 

1.3 วิธีการประเมินผล 
- พฤติกรรมการเข้าเรียน การส่งงานตามที่ได้รับมอบหมายตรงเวลาที่ก าหนด 
- ประเมินผลจากกิจกรรมกลุ่มการน าเสนอ  การถามและตอบข้อสงสัย  พฤติกรรมที่แสดงออกในชั้น

เรียน 
- การตรวจสอบการมีวินัยต่อการเรียน  การตรงต่อเวลาในการเข้าชั้นเรียนและการส่งงาน 
- การส่งงานพิเศษ 
- การสอบกลางภาคและปลายภาค 
- คะแนน คุณธรรมและจริยธรรม 

บูรณาการกับหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
หลักความพอประมาณ 
           นักศึกษามีความพอดีที่ไม่น้อยเกินไปและไม่มากเกินไปโดยไม่เบียดเบียนตนเองและผู้อ่ืน  
หลักความมีเหตุผล 
 นักศึกษามีเหตุผลในการการตัดสินใจเก่ียวกับระดับของความพอเพียงนั้น จะต้องเป็นไป อย่างมีเหตุผล
โดยพิจารณาจากเหตุปัจจัยที่เก่ียวข้องตลอดจนค านึงถึงผลท่ีคาดว่าจะเกิดขึ้นจากการกระท านั้น ๆ อย่าง
รอบคอบ  
หลักการมีภูมิคุ้มกัน 
 นักศึกษามีการวางแผนก่อนเตรียมตัวให้พร้อมรับผลกระทบและการเปลี่ยนแปลงด้านต่าง ๆ ที่จะ
เกิดขึ้นโดยค านึงถึงความเป็นไปได้ของสถานการณ์ ต่าง ๆ ที่คาดว่าจะเกิดขึ้นในอนาคตทั้งใกล้และไกล  
เงื่อนไขความรู้ 
 นักศึกษามีความรอบรู้เก่ียวกับวิชาการต่าง ๆ ที่เก่ียวข้องอย่างรอบด้านความรอบคอบที่จะน าความรู้
เหล่านั้นมาพิจารณาให้เชื่อมโยงกัน เพ่ือประกอบการวางแผนและความระมัดระวังในขั้นปฏิบัติ 
เงื่อนไขคุณธรรม 
 นักศึกษามีวินัยในตนเอง  มีความรอบคอบ ตระหนักในคุณธรรม มีความซ่ือสัตย์สุจริตและมีความ
อดทน มีความเพียร ใช้สติปัญญาในการด าเนินชีวิต 
 

2. ความรู้ 
2.1  ความรู้ท่ีต้องได้รับ 

      -  เพ่ือให้นักศึกษาได้ศึกษาและปฏิบัติการอ่านแบบและการเขียนแบบช้ินส่วนมาตรฐานเคร่ืองกล สลักเกลียว 
แหวน เพลาสปริง การเขียนภาพประกอบ และภาพแยกช้ิน การก าหนดพิกัดความเผ่ือ ของมิติและรูปร่าง คุณภาพผิวสัญลักษณ์
งานเช่ือม การเขียนภาพช่วย และก าหนดตารางรายการวัสดุ 



 

 

2.2  วิธีการสอน 
               - บรรยาย 
               - สรุปเนื้อหา 
               - ท าแบบฝึกหัด 
               - ท าแบบทดสอบท้ายบท  

2.1   พร้อมเฉลยสรุป วิธีการประเมินผล 
         - การถามและตอบข้อสงสัย พฤติกรรมที่แสดงออกในชั้นเรียน 

                 - การตรวจสอบการมีวินัยต่อการเรียน  การตรงต่อเวลาในการเข้าชั้นเรียนและการส่งงาน 
         - การส่งงานพิเศษ 
         - การสอบกลางภาคและปลายภาค 
         - คะแนน คุณธรรมและจริยธรรม 

3. ทักษะทางปัญญา 
3.1 ทักษะทางปัญญา  ท่ีต้องพัฒนา 

   -  สามารถคิดวิเคราะห์ แสดงความคิดเห็นต่อปัญหาทั้งในชั้นเรียน   
        -  สามารถใช้ความรู้ทางทฤษฎีเพ่ือการพัฒนาปรับปรุงการปฏิบัติงานในสถานการณ์จริง  
3.2 วิธีการสอน 

  - การสอนโดยสาธิตและต้ังค าถาม  
       -  ฝึกตอบปัญหาในชั้นเรียนและการแสดงความคิดเห็นต่อปัญหาและระดมสมองในการแก้ไข

ปัญหา จากกรณีศึกษาตามประเด็นปัญหาที่ก าหนดไว้แล้ว   
       -  มอบหมายงาน 
 
3.3 วิธีการประเมินผล 

- ประเมินจากการตอบปัญหาและการแสดงความคิดเห็นในชั้นเรียน    
    -  การสอบย่อย การสอบกลางภาคและปลายภาค 

4. ทักษะความสัมพันธ์ระหว่างบุคคลและความรับผิดชอบ 
4.1 ทักษะความสัมพันธ์ระหว่างบุคคลและความรับผิดชอบท่ีต้องพัฒนา 

-  ความรับผิดชอบในการท างานที่ได้รับมอบหมายทั้งรายบุคคลและงานกลุ่ม   
     -  สามารถปรับตัวในการท างานร่วมกับผู้อ่ืนได้ในทุกสถานภาพ   
     -  วางตัวและร่วมแสดงความคิดเห็นในกลุ่มได้อย่างเหมาะสม   
4.2 วิธีการสอน 

-  จัดกิจกรรมเสริมในชั้นเรียนและนอกชั้นเรียนที่นักศึกษามีโอกาสปฏิสัมพันธ์กับนักศึกษาอ่ืน และ
บุคคลภายนอก 

     -  มอบหมายงานโดยนักศึกษาได้มีการแลกเปลี่ยนเรียนรู้ การเปลี่ยนกลุ่มท างานตามกิจกรรมที่
มอบหมายเพ่ือให้นักศึกษาท างานได้กับผู้อ่ืน  โดยไม่ยึดติดกับเฉพาะเพ่ือนที่ใกล้ชิด      

4.3 วิธีการประเมินผล 
-  ประเมินการมีส่วนร่วมในชั้นเรียน 

    -  ประเมินความรับผิดชอบจากงานของนักศึกษาด้านทักษะความสัมพันธ์ระหว่างบุคคลและด้าน
ความรับผิดชอบ 



 

 

5. ทักษะการวิเคราะห์เชิงตัวเลข  การส่ือสารและการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศ 
5.1 ทักษะการวิเคราะห์เชิงตัวเลข  การส่ือสารและการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศ  ท่ีต้องพัฒนา 
สามารถคัดเลือกแหล่งข้อมูล   
     -  การค้นคว้าหาข้อมูลทางอินเตอร์เน็ต   
     -  สามารถใช้ภาษาไทยในการน าเสนอด้วยการเขียนและการพูดได้อย่างเหมาะสม   
5.2 วิธีการสอน 

-  ใช้  PowerPoint ที่น่าสนใจ ชัดเจน ง่ายต่อการติดตามท าความเข้าใจ ประกอบการสอนในชั้น
เรียน 

      -  การสอนโดยมีการน าเสนอข้อมูลจากการค้นคว้าทางอินเตอร์เน็ต เพ่ือเป็นตัวอย่างกระตุ้นให้
นักศึกษาเห็นประโยชน์จากการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศในการน าเสนอและสืบค้นข้อมูล 

     -  การสืบค้นข้อมูลด้วยเทคโนโลยีสารสนเทศ 
     -  การมอบหมายงานที่ต้องมีการน าเสนอทั้งในรูปเอกสารและด้วยวาจาประกอบสื่อเทคโนโลยี 
5.3  วิธีการประเมินผล 
       -  ประเมินทักษะการใช้ภาษาเขียนจากรายงานและงานที่ได้รับมอบหมาย 
      -  ประเมินทักษะการใช้สื่อและการใช้ภาษาพูดจากการน าเสนอหน้าชั้นเรียน 
      -  ประเมินรายงานการสืบค้นข้อมูลด้วยเทคโนโลยีสารสนเทศ 
 

 
 

หมวดท่ี 5.  แผนจัดการเรียนรู้แบบบูรณาการและการประเมินผล 
 

5.1  แผนจัดการเรียนรู้แบบบูรณาการ 

สัปดาห์ 
ท่ี 

หัวข้อ/รายละเอียด 
จ านวน 
ชั่วโมง 

กิจกรรม 
การเรียนการสอน  และส่ือท่ีใช้ 

หมาย
เหตุ 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
1 บทท่ี 1 บทน า 

1.3 นิยามของงานเครื่องมือกล
เบื้องต้น 

วัตถุประสงค์ของงานเครื่องมือกล 

15 
นาที 

- 1.บรรยายแบบมีส่วนร่วม  

1-2 บทท่ี 2 เครื่องเลื่อย 
2.1 ชนิดของเครื่องเลื่อย 

2.1.1  เครื่องเลื่อยชัก 
 2.1.2  เครื่องเลื่อยสายพาน 
 2.1.3  เครื่องเลื่อยวงเดือน 

2.2 ส่วนประกอบของเครื่องเลื่อย
และหลักการท างาน 
2.7 ชนิดและลักษณะของใบเลื่อย 
 

1 7 -  อธิบาย ,บรรยาย,ถาม-ตอบ 
สาธิต 
-  แบ่งกลุ่มให้นักเรียน 
ปฏิบัติงานเลื่อย 
-  ท าแบบฝึกหัดพร้อมเฉลย 
-  ท าแบบทดสอบ 

 



 

 

สัปดาห์ 
ท่ี 

หัวข้อ/รายละเอียด 
จ านวน 
ชั่วโมง 

กิจกรรม 
การเรียนการสอน  และส่ือท่ีใช้ 

หมาย
เหตุ 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
 2.8 ขั้นตอนการใส่ใบเลื่อยและการ

จับยึดชิ้นงาน 
2.5 การหล่อเย็นและการ
บ ารุงรักษา 
2.6  ความปลอดภัย 

    

3-5 
 

บทท่ี 3 เครื่องเจียระไนลับ 
เครื่องมือตัด 
3.1 ชนิดของเครื่องเจียระไนลับคม
ตัด 
    3.1.1 เครื่องเจียระไนแบบต้ัง
โต๊ะ 
    3.1.2 เครื่องเจียระไนแบบต้ัง
พ้ืน 
 3.2 ส่วนประกอบของเครื่อง
เจียระไน 
 3.3 เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ใน
งานเจียระไนลับคมตัด 
 34  ขั้นตอนการท างาน 
 3.5 ประโยชน์ของเครื่องเจียระไน
ลับคมตัด 
 3.6  การบ ารุงรักษา 
 3.7  ความปลอดภัย 

1 11 -  อธิบาย ,บรรยาย,ถาม-ตอบ 
สาธิต 
-  แบ่งกลุ่มให้นักเรียน 
ปฏิบัติงานลับเครื่องมือตัด 
-  ท าแบบฝึกหัดพร้อมเฉลย 
-  ท าแบบทดสอบ 
 

 

6-9 บทที่ 4 เครื่อ งเจ าะและงานรี ม
เมอร์ 
4.1  เครื่องเจาะ 
    4.1.1 ชนิดของเครื่องเจาะ 
    4.1.2 ส่วนประกอบที่ส าคัญ
และหลักการท างานของเครื่องเจาะ 
    4.1.3  เครื่องมือและอุปกรณ์ที่
ใช้ในการเจาะ 
   4.1.4  ขั้นตอนในการ
ปฏิบัติงานเจาะ 
   4.1.5 การค านวณความเร็วใน
การเจาะ 
 

2 18 -  อธิบาย ,บรรยาย,ถาม-ตอบ 
สาธิต 
-  แบ่งกลุ่มให้นักเรียน 
ปฏิบัติงานเจาะและงานรีมเมอร์ 
-  ท าแบบฝึกหัดพร้อมเฉลย 
-  ท าแบบทดสอบ 

 



 

 

สัปดาห์ 
ท่ี 

หัวข้อ/รายละเอียด 
จ านวน 
ชั่วโมง 

กิจกรรม 
การเรียนการสอน  และส่ือท่ีใช้ 

หมาย
เหตุ 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
     4.1.6   ความปลอดภัยในการ

ใช้เครื่องเจาะ 
    4.1.7 การบ ารุงรักษาเครื่อง
เจาะ 
4.2 งานรีมเมอร์ 

4.2.1  ชนิดของดอกรีมเมอร์ 
4.2.2  ส่วนประกอบของดอก

รีมเมอร์ 
4.2.3  หลักการท างานของ

ดอกรีมเมอร์ 
    4.2.4  ขั้นตอนในการ
ปฏิบัติงานคว้านรีมเมอร์ 
   4.2.5  การเก็บรักษาดอกควรีม
เมอร์ 
4.3  งานเจาะผายปากรูเรียวและ
งานเจาะฝังหัวสกูรบ่าฉาก 
    4.3.1  ดอกเจาะผายปากรู
เรียว 
    4.3.2  ดอกเจาะฝังหัวสกรูบ่า
ฉาก 

    

9 บทท่ี 5   เครื่องกลึง 
5.1  ชนิดของเครื่องกลึง 
      5.1.1  เครื่องกลึงยันศูนย์ 
      5.1.2  เครื่องกลึงเทอร์เรท 
       51.3  เครื่องกลึงต้ัง 
       5.1.4  เครื่องกลึงหน้าจาน 
5.2  ส่วนประกอบและหน้าที่ของ
เครื่องกลึงยันศูนย์ 
       5.2.1  ชุดหัวเครื่องกลึง 
       5.2.2  ชุดแท่นเลื่อน 
       5.2.3  ชุดท้ายแท่น 
       5.2.4  สะพานแท่นเลื่อน 
5.3  เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ กับ
เครื่องกลึง 
       5.3.1  หัวจับ   

2 20 -  อธิบาย ,บรรยาย,ถาม-ตอบ 
สาธิต 
-  แบ่งกลุ่มให้นักเรียน 
ปฏิบัติงานกลึง 
-  ท าแบบฝึกหัดพร้อมเฉลย 
-  ท าแบบทดสอบ 
 

 



 

 

สัปดาห์ 
ท่ี 

หัวข้อ/รายละเอียด 
จ านวน 
ชั่วโมง 

กิจกรรม 
การเรียนการสอน  และส่ือท่ีใช้ 

หมาย
เหตุ 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
      5.3.2  กันสะท้าน 

       5.3.3  ยันศูนย์ 
       5.3.4  ห่วงพา 
       5.3.5  ด้ามจับมีดกลึง 
       5.3.6  ล้อพิมพ์ลาย 
 5.4  ความเร็วรอบ ความเร็วตัด
และอัตราป้อน 
       5.4.1  การหาความเร็วรอบ 
ความตัดและอัตราป้อน 
      5.4.2 การใช้ตารางหาค่า
ความเร็วรอบความเร็วตัด และ
อัตราป้อน 
5.5  เจตคติที่ดีในการปฏิบัติงาน
กลึง 
      5.5.1  ความปลอดภัยในการ
ปฏิบัติงาน 
      5.5.2  การบ ารุงรักษา
เครื่องกลึง 
 
5.6  หลักการปฏิบัติงานกลึงและ
เทคนิคการท างาน 
       5.6.1  หลักการท างานของ
เครื่องกลึง 
       5.6.2  การกลึงปาดหน้า 
       5.6.3  การเจาะรูยันศูนย์ 
       5.6.4  การกลึงปอก 
       5.6.5  การกลึงเรียว 
       5.6.6  การกลึงตกร่อง 

    

11-12 บทท่ี 6 เครื่องไส 
6.1  ชนิดของเครื่องไส 
      6.1.1  เครื่องไสนอน 
      6.1.2  เครื่องไสต้ัง 
      6.1.3  เครื่องไส Planer 
6.2  ส่วนประกอบของ  เครื่องไส
นอน 

1 11 -  อธิบาย ,บรรยาย,ถาม-ตอบ 
สาธิต 
-  แบ่งกลุ่มให้นักเรียน 
ปฏิบัติงานไส 
-  ท าแบบฝึกหัดพร้อมเฉลย 
-  ท าแบบทดสอบ 

 



 

 

สัปดาห์ 
ท่ี 

หัวข้อ/รายละเอียด 
จ านวน 
ชั่วโมง 

กิจกรรม 
การเรียนการสอน  และส่ือท่ีใช้ 

หมาย
เหตุ 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
 6.3  หลักการท างานของเครื่องไส

นอน 
6.4  อัตราป้อนและการค านวณคู่
จังหวะชักงานไส 
6.5  ความปลอดภัยและการ
บ ารุงรักษาเครื่องไส 
6.6  ปฏิบัติงานไสราบและ ไสมุม 

    

20 สอบปลายภาค 
 

5.2  แผนการประเมินผลการเรียนรู้ 
วิธีการประเมินผลนักศึกษา สัปดาห์ท่ี 

ประเมิน 
สัดส่วนของ 

การ ประเมินผล 
สอบกลางภาค 
สอบปลายภาค 

10 
20 

30% 
30% 

วิเคราะห์กรณีศึกษา  
การส่งงานตามที่มอบหมาย 

ตลอดภาค 
การศึกษา 

20% 

คะแนนคุณธรรม จริยธรรม 
ใบงาน/ชิ้นงาน/แบบฝึกหัด 
การเข้าชั้นเรียน 
การมีส่วนร่วม  

ตลอดภาค 
การศึกษา 

 

20% 

 
หมวดท่ี  6.  ทรัพยากรประกอบการเรียนการสอน 

 
1.หนังสือ  และเอกสารประกอบการสอนหลัก 
     1.  เอกสารประกอบการสอน รายวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น 
     2.  หนังสือเรียนงานเครื่องมือกลเบื้องต้น 
 
2.หนังสือ  เอกสาร  และข้อมูลอ้างอิง  ท่ีส าคัญ  
        - ข้อมูลเพ่ิมเติมจากอินเตอร์เน็ต 
        - แผ่นใส เอกสาร PowerPoint 
 


