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แผนจัดการเรียนรู� 
 
 

รหัส 20110301 
วิชา วัสดุในการเช่ือม 

(Welding Consumable) 
 
 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง (ปวส.) 
ประเภทวิชา ช;างอุตสาหกรรม 

     
 
 

จัดทําโดย 
 

นายหาญณรงคA บํารุงศิริ 
 

สาขาวิชาช;างเทคนิคโลหะ 
 

ประจําภาคเรียนท่ี 1 ปCการศึกษา 2562 
 

คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยนครพนม 
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ลักษณะรายวิชา 
 
1.  รหัสและช่ือวิชา  20110301 วัสดุในงานเชื่อม 

(Welding Consumable) 

2.  สภาพรายวิชา  วิชาชีพเฉพาะ  
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) 

3.  ระดับรายวิชา  ภาคการศึกษาท่ี 1 ชั้นป;ท่ี 1 

4.  รายวิชาพ้ืนฐาน               ไม=มี 

5.  เวลาศึกษา    ทฤษฎี  3 ชั่วโมง  ปฏิบัติ - ชัว่โมง รวมท้ังสิ้น 3 ชั่วโมง  
และนักศึกษาจะตEองใชEเวลาศึกษาคEนควEานอกเวลา 6 ชั่วโมงต=อสัปดาหG  
ตลอด 16  สัปดาหG  ( ไม=รวมการสอบกลางภาค-ปลายภาค) 

6. จํานวนหน;วยกิต  3 หน=วยกิต 

7. จุดมุ;งหมายรายวิชา   
 1. เขEาใจเก่ียวกับหลักการเลือกและใชEวัสดุประสานงานเชื่อม. 

2. สามารถจําแนกและเปรียบเทียบมาตรฐานวัสดุประสานงานเชื่อมตามมาตรฐานสากล 
         AWS,ASME,ISO,JIS 

 3. สามารถเลือกใชEวัสดุประสานงานเชื่อมเหมาะสมกับงาน 

8. คําอธิบายรายวิชา  

 ศึกษาเก่ียวกับหลักการเลือกและใชEวัสดุประสาน ชนิดและลักษณะของวัสดุประสานท่ีใชEในกระบวนการ
เชื่อมต=างๆ เลือกวัสดุประสานตามชนิด ลักษณะและมาตรฐานไปใชEงานไดEเหมาะสมกับงานและโลหะงานชนิด
หนEาท่ีและอิทธิพลของสารพอกหุEมต=อคุณภาพของรอยเชื่อม ลวดเชื่อมหุEมฟลักซG ลวดเชื่อมอารGกทังสเตนแกYสคลุม 
(GTAW)ลวดเชื่อมอารGกแกYสคลุม GMAW) ลวดเชื่อมไสEฟลักซG (Flux Core Wire) ลวดเชื่อมใตEฟลักซG (Submerge 
Wire) ชนิดหนEาท่ีและอิทธิพลของแกYสคลุมแนวเชื่อมท้ังแกYสเฉ่ือย (Inert Gas) และแกYสทําปฏิกิริยา (Active Gas) 
ต=อคุณภาพของรอยเชื่อม 
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การแบ;งบทเรียน/หัวข�อ 

บทเรียนท่ี รายการ 
เวลา (ช่ัวโมง) 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 

1 บทท่ี 1 องคAประกอบในการเช่ือมโลหะ 
1.1 บทนํา 
1.2 การต=อยึดวัสดุ 

6 - 

2 บทท่ี 2 ความปลอดภัยและวัสดุปQองกันในงานเช่ือมโลหะ  
2.1 หลักความปลอดภัยในการเชื่อมโลหะ 
2.2 วัสดุปbองกันในงานเชื่อมโลหะ 

6 - 

3 บทท่ี 3 กระบวนการเช่ือมโลหะ            
3.1 การเชื่อมอารGกคารGบอน 
3.2 การเชื่อมอารGกลวดใสEฟลักซG 
3.3 การเชื่อมอารGกโลหะแกYสคลุม 
3.4 การเชื่อมอารGกทังสเตนแกYสคลุม 
3.5 การเชื่อมอารGกพลาสมา 
3.6 การเชื่อมอารGกลวดเชื่อมสารพอกหุEม 
3.7 การเชื่อมสลัก 
3.8 การเชื่อมอารGกใตEฟลักซG 

12 - 

4 บทท่ี 4 วัสดุประสานในงานเช่ือมโลหะ           
4.1 วัสดุหลักในงานเชื่อม 
4.2 วัสดุท่ีใชEประสานในงานเชื่อมโลหะ 

9 - 

5 บทท่ี 5 ลวดเช่ือม           
5.1 ลวดเชื่อมโลหะแบบไม=สิ้นเปลือง            
5.2 ลวดเชื่อมโลหะแบบสิ้นเปลือง 

9 - 

6 บทท่ี 6 แกRสปกคลุม 
6.1 หลักการของแกYสปกคลุมงานเชื่อมโลหะ            
6.2 ประเภทของแกYสปกคลุมในการเชื่อม 

6 - 
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จุดประสงคAการสอน 

บทเรียนท่ี รายการ 
เวลา (ช่ัวโมง) 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 

1 เพ่ือให�รู�และเข�าใจเก่ียวกับองคAประกอบในการเช่ือมโลหะ 
- อธิบายองคGประกอบในการเชื่อมไดE 
- บอกวิธีการต=อยึดวัสดุต=างๆ ไดE 
- บอกหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัยของการทดสอบงานเชื่อมไดE 

6 - 

2 เพ่ือให�รู�และเข�าใจเก่ียวกับความปลอดภัยและวัสดุปQองกันในงานเช่ือม
โลหะ  
- บอกหลักความปลอดภัยในการเชื่อมโลหะไดE 
- จําแนกวัสดุปbองกันในงานเชื่อมไดE 

6 - 

3 เพ่ือให�รู�และเข�าใจเก่ียวกับกระบวนการเช่ือมโลหะ            
- อธิบายหลักการการเชื่อมอารGกคารGบอนไดE 
- อธิบายหลักการการเชื่อมอารGกลวดใสEฟลักซGไดE 
- อธิบายหลักการการเชื่อมอารGกโลหะแกYสคลุมไดE 
- อธิบายหลักการการเชื่อมอารGกทังสเตนแกYสคลุมไดE 
- อธิบายหลักการการเชื่อมอารGกพลาสมาไดE 
- อธิบายหลักการการเชื่อมอารGกลวดเชื่อมสารพอกหุEมไดE 
- อธิบายหลักการการเชื่อมสลักไดE 
- อธิบายหลักการการเชื่อมอารGกใตEฟลักซGไดE 

12 - 

4 เพ่ือให�รู�และเข�าใจเก่ียวกับวัสดุประสานในงานเช่ือมโลหะ           
- อธิบายวัสดุหลักในงานเชื่อมโลหะไดE 
- จําแนกวัสดุท่ีใชEประสานในงานเชื่อมโลหะ 

9 - 

5 เพ่ือให�รู�และเข�าใจเก่ียวกับลวดเช่ือม           
- จําแนกลวดเชื่อมโลหะแบบไม=สิ้นเปลืองไดE            
- จําแนกลวดเชื่อมโลหะแบบสิ้นเปลืองไดE 

9 - 

6 เพ่ือให�รู�และเข�าใจเก่ียวกับแกRสปกคลุม 
- อธิบายหลักการของแกYสปกคลุมงานเชื่อมโลหะไดE            
- จําแนกประเภทของแกYสปกคลุมในการเชื่อมไดE 

6 - 

 
 

 

 
 



5 
 

การประเมินผลรายวิชา 
รายวิชานี้แบ=งเปhน 6 หน=วย   แยกไดE 6 บทเรียน การวัดและประเมินผลรายวิชาจะดําเนินการ ดังนี้ 
 
1. วิธีการ   ดําเนินการรวบรวมขEอมูลเพ่ือการประเมินผลแยกเปhน 3  ส=วนโดย 

แบ=งแยกคะแนนแต=ละส=วนจากคะแนนเต็ม  ท้ังรายวิชา 100 คะแนนดังนี้ 
  1.1 ผลงานท่ีมอบหมาย 60 คะแนน  หรือรEอยละ 60 
  1.2 พิจารณาจากจิตพิสัย  ความต้ังใจ และการเขEาร=วมกิจกรรม 20 คะแนน  
       หรือรEอยละ 20   
  1.3 การทดสอบแต=ละหน=วยเรียน  20  คะแนน  หรือรEอยละ  20                
โดยจัดแบ=งน้ําหนักคะแนนในแต=ละหน=วยตามตารางหนEาถัดไป 

 
2. เกณฑGผ=านรายวิชา  ผูEท่ีจะผ=านรายวิชานี้จะตEอง 

  2.1  คะแนนสอบรวมตEองไม=ต่ํากว=ารEอยละ 50 
  2.2  มีเวลาเรียนไม=ต่ํากว=ารEอยละ 80 
  2.3  ตEองผ=านการสอบกลางภาค และปลายภาค 

 
3.  เกณฑGค=าระดับคะแนน 

  3.1  พิจารณาเกณฑGผ=านรายวิชาตามขEอ 2  ผูEท่ีไม=ผ=านเกณฑGขEอ 2 จะไดEรับ  
         ค=าระดับคะแนน F 
  3.2  ผูEท่ีผ=านเกณฑGขEอ 2  จะไดEรับค=าระดับคะแนนตามเกณฑG  ดังนี้ 

คะแนนรEอยละ 80 ข้ึนไป    ไดEระดับคะแนน   A 
คะแนนอยู=ระหว=างรEอยละ 75 - 79  ไดEระดับคะแนน   B+ 
คะแนนอยู=ระหว=างรEอยละ 70 – 74 ไดEระดับคะแนน   B 
คะแนนอยู=ระหว=างรEอยละ 65 - 69  ไดEระดับคะแนน   C+ 
คะแนนอยู=ระหว=างรEอยละ 60 - 64  ไดEระดับคะแนน   C 
คะแนนอยู=ระหว=างรEอยละ 55 - 59  ไดEระดับคะแนน   D+ 
คะแนนอยู=ระหว=างรEอยละ 50 – 54 ไดEระดับคะแนน   D 
คะแนนตํ่ากว=ารEอยละ 50  ไดEระดับคะแนน   F 
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ตารางกําหนดนํ้าหนักคะแนน 
เล

ขที่
บท

เรีย
น   คะแนนรายบทเรียนและน้ําหนักคะแนน 

 
 
 

ช่ือบทเรียน 

คะ
แน

นร
าย

หน
;วย

 

น้ําหนักคะแนน 

พุทธิพิสัย 

ทัก
ษะ

พิสั
ย 

คว
าม

รู�-
คว

าม
จํา

 

คว
าม

เข
�าใ

จ 

กา
รน

ําไ
ปใ

ช� 

สูง
กว

;า 

1 องคGประกอบในการเชื่อมโลหะ 10 5 5 4 3 3 

2 ความปลอดภัยและวัสดุปbองกันในงานเชื่อมโลหะ 15 5 5 4 3 3 
3 กระบวนการเชื่อมโลหะ 25 5 5 5 4 5 
4 วัสดุประสานในงานเชื่อมโลหะ 15 5 5 5 4 5 
5 ลวดเชื่อม 20 5 5 5 4 5 
6 แกYสปกคลุม 15 5 5 5 4 5 
        
        
ก คะแนนภาควิชาการ  60      
ข คะแนนภาคผลงาน  20 

 

ค คะแนนจิตพิสัย 20 
 รวมท้ังส้ิน 100 
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กําหนดการสอน 
สัปดาหAท่ี วัน / เดือน คาบท่ี รายการสอน หมายเหตุ 

1 - 1 - 3 บทนําองคGประกอบในการเชื่อมโลหะ  

2 - 1 - 3 การต=อยึดวัสดุ   
3 - 1 - 3 หลักความปลอดภัยในการเชื่อมโลหะ  
4 - 1 - 3 วัสดุปbองกันในงานเชื่อมโลหะ  
5 - 1 - 3 การเชื่อมอารGกคารGบอนไดE 

การเชื่อมอารGกลวดใสEฟลักซGไดE 
 

6 - 1 - 3 การเชื่อมอารGกโลหะแกYสคลุมไดE 
การเชื่อมอารGกทังสเตนแกYสคลุมไดE 

 

7 - 1 - 3 การเชื่อมอารGกพลาสมาไดE 
การเชื่อมอารGกลวดเชื่อมสารพอกหุEมไดE 

 

8 - 1 - 3 การเชื่อมสลักไดE 
การเชื่อมอารGกใตEฟลักซGไดE 

 

9  1 - 3 สอบกลางภาค  
10 - 1 - 3 วัสดุหลักในงานเชื่อม  
11 - 1 - 3 วัสดุท่ีใชEประสานในงานเชื่อมโลหะ  
12 - 1 - 3 วัสดุท่ีใชEประสานในงานเชื่อมโลหะ  
13 - 1 - 3 ลวดเชื่อมโลหะแบบไม=สิ้นเปลือง     
14 - 1 - 3 ลวดเชื่อมโลหะแบบสิ้นเปลือง  
15 - 1 - 3 ลวดเชื่อมโลหะแบบสิ้นเปลือง  
16 - 1 - 3 หลักการของแกYสปกคลุมงานเชื่อมโลหะ   
17 - 1 - 3 ประเภทของแกYสปกคลุมในการเชื่อม  
18 - 1 - 3 สอบปลายภาค  

 

บรรณานุกรม 

เอกสารคําสอนวิชา  – วัสดุช=างเชื่อม 
   - วัสดุประสานงานเชื่อม 
   - กระบวนการเชื่อม 
 


