
 
 

แผนจัดการเรียนรู้ 

รหัส 10110429 

วิชา งานเชื่อมแก๊ส 

(GAS WELDING) 

 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) 

ประเภทวิชา ช่างอุตสาหกรรม 

 

จัดท าโดย 

 

นายไชยา  โฉมเฉลา 

สาขาวิชาช่างเชื่อมโลหะ 

ประจ าภาคเรียนท่ี 2 ปีการศึกษา 2561 

คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยนครพนม 

 



1. รหัสวิชา 10110429 2(1-3-3) งานเชื่อมแก๊ส (GAS welding)  
2. หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ กลุ่มวิชาทักษะวิชาชีพเลือก สาขางานวิชางานโครงสร้าง   
    หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  สาขาวิชาช่างเชื่อมโลหะ 
3. ภาคการศึกษาที่ 2 ระดับชั้น ปวช. 2 
4. เงื่อนไขรายวิชา ไม่มี 
5. เวลาศึกษา ทฤษฎี 1 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3 ชั่วโมง นักศึกษาศึกษาค้นคว้านอกเวลา 3 ชั่วโมงต่อสัปดาห์ 
   ตลอด 16 สัปดาห/์ภาคเรียน 
6. จ านวนหน่วยกิต 2 หน่วยกิต 
7. จุดประสงค์รายวิชา เพ่ือให้ 
1.สามารถปฏิบัติงานเชื่อมแก๊สแผ่นเหล็กกล้าคาร์บอนรอยต่อชนทุกต าแหน่งท่าเชื่อมด้วยเทคนิคการเชื่อมแบบ 
ถอยหลัง (Backhand welding) 
2. สามารถปฏิบัติงานเชื่อมแก๊สแผ่นและท่อ เหล็กกล้าคาร์บอนรอยต่อรูปตัวที ในต าแหน่งท่าเชื่อม 2F,3F 
และรอยต่อแผ่นเหล็กกับท่อ 
3. สามารถปฏิบัติงานเชื่อมแล่นประสานโลหะชนิดเดียวกันและต่างชนิด 
4. มีกิจนิสัยในการท างานที่ดี ปฏิบัติการเชื่อม โดยใช้อุปกรณ์ความปลอดภัยส่วนบุคคลครบถ้วน 
8. สมรรถนะรายวิชา 
1. เชื่อมแก๊สแผ่นเหล็กกล้าคาร์บอนรอยต่อชนทุกต าแหน่งท่าเชื่อมด้วยเทคนิคการเชื่อมแบบถอยหลัง 
(Backhand welding) 
2. เชื่อมแก๊สแผ่นและท่อ เหล็กกล้าคาร์บอนรอยต่อรูปตัวที ในต าแหน่งท่าเชื่อม 2F,3Fและรอยต่อแผ่นเหล็ก 
กับท่อ 
3. เชื่อมแล่นประสานโลหะชนิดเดียวกันและต่างชนิด 
9. ค าอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับงานเชื่อมแก๊สแผ่นเหล็กกล้าคาร์บอน ด้วยเทคนิคการเชื่อมแบบถอยหลัง 
(Backhand welding) รอยต่อชน รอยต่อแผ่นเหล็กกับท่อ รอยต่อรูปตัวที ในต าแหน่งท่าเชื่อม 2F, 3F งาน
แล่นประสานโลหะชนิดเดียวกันและต่างชนิด รอยต่อเกย รอยต่อรูปตัวที โดยใช้อุปกรณ์ถูกต้องตามหลักความ
ปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
 
 
 
 
 
 
 



บทเรียนการสอน 

บทเรียน รายการ 
เวลา (ชั่วโมง) 
ท ป 

1 ความรู้พื้นฐานของการเชื่อมโลหะด้วยแก๊ส 
1.1 ความปลอดภัยและการป้องกันอันตรายจากการเชื่อม 
1.2 หลักการท างานของกระบวนการเชื่อมโลหะด้วยแก๊ส 
1.3 การเชื่อมด้วยแก๊สออกซิเจน – อะเซทิลีน 
1.4 เครื่องมือและอุปกรณ์การเชื่อมแก๊ส 
1.5 เปลวไฟในงานเชื่อมแก๊ส 
1.6 เทคนิคการเชื่อมแก๊สแบบถอยหลัง 
1.7 ชนิดรอยต่อและต าแหน่งงานเชื่อมแก๊ส 
1.8 โลหะวิทยางานเชื่อม 

8 - 

2 การฝึกปฏิบัติงานเชื่อมเหล็กแผ่นแบบถอยหลัง 
2.1 การควบคุมบ่อหลอมละลาย 
2.2 การเชื่อมเดินแนวเชื่อมเติมลวดเชื่อม 
2.3 การเชื่อมต่อชนท่าราบ 
2.4 การเชื่อมต่อเกย 2F 
2.4 การเชื่อมต่อตัวที 2F 
2.5 การเชื่อมต่อตัวที 3F เชื่อมข้ึน 

- 

 
4 
4 
4 
4 
4 
4 

 สอบกลางภาคเรียน   
3 การฝึกปฏิบัติงานเชื่อมแผ่นเหล็กประกบท่อ 

3.1 การควบคุมบ่อหลอมละลายประสานแผ่นเหล็กประกบท่อ 2F 
3.2 การเชื่อมแผ่นเหล็กประกบท่อ 2F ด้วยการเติมลวดเชื่อม 
3.3 การเชื่อมแผ่นเหล็กประกบท่อ 3F เชื่อมข้ึนด้วยการเติมลวดเชื่อม 

- 

 
4 
8 
8 

4 งานบัดกรีแข็ง 
4.1 หลักการเบื้องต้นของงานบัดกรีแข็ง 
4.2 คุณสมบัติของการบัดกรีแข็ง 
4.3 ตัวช่วยประสาน 
4.4 ลวดบัดกรี 
4.5 การให้ความร้อนในงานบัดกรี 

4 - 

6 การฝึกปฏิบัติงานบัดกรีแข็ง 
6.1 การเชื่อมทองเหลืองประกบแท่นใบมีดกลึง 
6.2 การเชื่อมลวดเงินประกอบท่อทองแดง 

- 
 
4 
4 

 สอบปลายภาคเรียน   
 
 
 



 
จุดประสงค์การสอน  

บทเรียน รายการ 
เวลา (ชั่วโมง) 
ท ป 

1 ความรู้พื้นฐานของการเชื่อมโลหะด้วยแก๊ส 
1.1 มีความปลอดภัยและการป้องกันอันตรายจากการเชื่อม 
1.2 เข้าใจหลักการท างานของกระบวนการเชื่อมโลหะด้วยแก๊ส 
1.3 อธิบายวิธีการเชื่อมด้วยแก๊สออกซิเจน – อะเซทิลีน 
1.4 สามารถจัดเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์การเชื่อมแก๊ส  
1.5 สามารถปรับเปลวไฟในงานเชื่อมแก๊ส 
1.6 ปฏิบัติการเชื่อมเทคนิคการเชื่อมแก๊สแบบถอยหลังได้ 
1.7 ขอกชนิดรอยต่อและต าแหน่งงานเชื่อมแก๊ส 
1.8 เข้าใจคุณสมบัติของโลหะวิทยางานเชื่อม 

 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

- 

2 การฝึกปฏิบัติงานเชื่อมเหล็กแผ่นแบบถอยหลัง 
2.1 สามารถสร้างการควบคุมบ่อหลอมละลายได้ 
2.2 ปฏิบัติการเชื่อมเดินแนวเชื่อมเติมลวดเชื่อมได้ 
2.3 ปฏิบัติการเชื่อมต่อชนท่าราบได้ 
2.4 ปฏิบัติการเชื่อมต่อเกย 2Fได ้
2.5 ปฏิบัติการเชื่อมต่อตัวที 2Fได้ 
2.6 ปฏิบัติการเชื่อมต่อตัวที 3F เชื่อมข้ึนได้ 

- 

 
4 
4 
4 
4 
4 
4 

3 การฝึกปฏิบัติงานเชื่อมแผ่นเหล็กประกบท่อ 
3.1 ปฏิบัติการควบคุมบ่อหลอมละลายประสานแผ่นเหล็กประกบท่อ 
2F ได้ 
3.2 ปฏิบัติการเชื่อมแผ่นเหล็กประกบท่อ 2F ด้วยการเติมลวดเชื่อมได้ 
3.3 ปฏิบัติการเชื่อมแผ่นเหล็กประกบท่อ 3F เชื่อมข้ึนด้วยการเติม
ลวดเชื่อมได้ 

- 

 
4 
 
8 
8 

4 งานบัดกรีแข็ง 
4.1 เข้าใจหลักการเบื้องต้นของงานบัดกรีแข็ง 
4.2 บอกคุณสมบัติของการบัดกรีแข็ง 
4.3 เลือกใช้ตัวช่วยประสานได้ 
4.4 เลือกลวดบัดกรีได้ 
4.5 ปฏิบัติการให้ความร้อนในงานบัดกรีได้ 

4 - 

5 การฝึกปฏิบัติงานบัดกรีแข็ง 
6.1 ปฏิบัติการเชื่อมทองเหลืองประกบแท่นใบมีดกลึงได้ 
6.2 ปฏิบัติการเชื่อมลวดเงินประกอบท่อทองแดงได้ 

- 
 
4 
4 

 

 

 



การประเมินผลรายวิชา 
รายวิชานี้แบ่งเป็น 5 บทเรียนรู้ การวัดและประเมินผลรายวิชาจะด าเนินการดังนี้ 
 
1. วิธีการ ด าเนินการรวบรวมข้อมูลเพื่อการประเมินผลแยกเป็น 3 ส่วน 

โดยแบ่งแยกคะแนนแต่ละส่วนจากคะแนนเต็ม ทั้งรายวิชา 100 คะแนนดังนี้ 
1.1 ผลงานที่มอบหมาย 60 คะแนน หรือร้อยละ  60 
1.2 พิจารณาจากจิตพิสัย ความตั้งใจ และการเข้าร่วมกิจกรรม 10 คะแนน 
หรือร้อยละ 10 
1.3 การทดสอบปฏิบัติด้วยการสุ่มเลือกใบงาน 30 คะแนน หรือร้อยละ 30 
โดยจัดแบ่งน้ าหนักคะแนนในแต่ละหน่วยตามตารางถัดไป 

2. เกณฑ์ผ่านรายวิชา ผู้ที่จะผ่านรายวิชานี้จะต้อง 
2.1 คะแนนสอบรวมต้องไม่ต่ ากว่าร้อยละ 50 
2.2 มีเวลาเรียนไม่ต่ ากว่าร้อยละ 70 
2.3 ต้องผ่านงานปฏิบัติและงานทดสอบที่ได้มอบหมาย 

3. เกณฑ์ค่าระดับคะแนน 3.1 พิจารณาเกณฑ์ผ่านรายวิชาตามข้อ 2 ผู้ที่ไม่ผ่านเกณฑ์ข้อที่ 2 จะได้รับค่า
ระดับคะแนน F 
3.2 ผู้ที่ผ่านเกณฑ์ข้อ 2 จะได้รับค่าระดับคะแนนตามเกณฑ์ ดังนี้ 
คะแนนร้อยละ 80  ขึ้นไป                            ได้ระดับคะแนน A 
คะแนนอยู่ระหว่างร้อย 75 – 79                    ได้ระดับคะแนน B+ 
คะแนนอยู่ระหว่างร้อย 70 – 74                    ได้ระดับคะแนน B 
คะแนนอยู่ระหว่างร้อย 65 – 69                    ได้ระดับคะแนน C+ 
คะแนนอยู่ระหว่างร้อย 60 – 64                    ได้ระดับคะแนน C 
คะแนนอยู่ระหว่างร้อย 55 – 59                    ได้ระดับคะแนน D+ 
คะแนนอยู่ระหว่างร้อย 50 – 54                    ได้ระดับคะแนน D 
คะแนนต่ ากว่าร้อยละ 50                             ได้ระดับคะแนน F 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ตารางก าหนดน้ าหนักคะแนน 
บท

เรีย
น 

             คะแนนบทเรียนและน้ าหนักคะแนน 
 
 
 
 
 
                      ชื่อบทเรียน 
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1 ความรู้พื้นฐานของการเชื่อมโลหะด้วยแก๊ส 10 2 2 3 - 3 
2 การฝึกปฏิบัติงานเชื่อมเหล็กแผ่นแบบถอยหลัง 15 3 3 3 - 6 
3 การฝึกปฏิบัติงานเชื่อมแผ่นเหล็กประกบท่อ 15 3 3 3 - 6 
4 งานบัดกรีแข็ง 10 2 2 3 - 3 
5 การฝึกปฏิบัติงานบัดกรีแข็ง 10 2 2 3 - 3 

 คะแนนภาควิชา (พุทธิพิสัยและทักษะพิสัย) 60 12 12 15  21 
 คะแนนภาคผลงาน 30      
 คะแนนจิตพิสัย 10      
 รวมทั้งสิ้น 100      
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ก าหนดการสอน 
สัปดาห์ที่ วัน เดือน ปี คาบท่ี รายการสอน หมายเหตุ 

1  1 ความรู้พื้นฐานของการเชื่อมโลหะด้วยแก๊ส 
1.1 มีความปลอดภัยและการป้องกันอันตราย
จากการเชื่อม 
1.2 เข้าใจหลักการท างานของกระบวนการ
เชื่อมโลหะด้วยแก๊ส 
1.3 อธิบายวิธีการเชื่อมด้วยแก๊สออกซิเจน – 
อะเซทิลีน 
1.4 สามารถจัดเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์
การเชื่อมแก๊ส 

 

2  2 ความรู้พื้นฐานของการเชื่อมโลหะด้วยแก๊ส 
(ต่อ) 
1.5 สามารถปรับเปลวไฟในงานเชื่อมแก๊ส 
1.6 ปฏิบัติการเชื่อมเทคนิคการเชื่อมแก๊สแบบ
ถอยหลังได้ 
1.7 ขอกชนิดรอยต่อและต าแหน่งงานเชื่อม
แก๊ส 
1.8 เข้าใจคุณสมบัติของโลหะวิทยางานเชื่อม 

 

3  3 การฝึกปฏิบัติงานเชื่อมเหล็กแผ่นแบบถอยหลัง 
การควบคุมบ่อหลอมละลาย 

 

4  4 การฝึกปฏิบัติงานเชื่อมเหล็กแผ่นแบบถอยหลัง 
การเชื่อมเดินแนวเชื่อมเติมลวดเชื่อม 

 

5  5 การฝึกปฏิบัติงานเชื่อมเหล็กแผ่นแบบถอยหลัง 
การเชื่อมต่อชนท่าราบ 

 

6  6 การฝึกปฏิบัติงานเชื่อมเหล็กแผ่นแบบถอยหลัง 
การเชื่อมต่อเกย 2F 

 

7  7 การฝึกปฏิบัติงานเชื่อมเหล็กแผ่นแบบถอยหลัง 
การเชื่อมต่อตัวที 2F 

 

8  8 การฝึกปฏิบัติงานเชื่อมเหล็กแผ่นแบบถอยหลัง 
ปฏิบัติการเชื่อมต่อตัวที 3F เชื่อมข้ึนได้ 

 

9   สอบกลางภาคเรียน  
10  9 การฝึกปฏิบัติงานเชื่อมแผ่นเหล็กประกบท่อ 

การควบคุมบ่อหลอมละลายประสานแผ่นเหล็ก
ประกบท่อ 2F 

 

11  10 การฝึกปฏิบัติงานเชื่อมแผ่นเหล็กประกบท่อ 
การเชื่อมแผ่นเหล็กประกบท่อ 2F ด้วยการเติม
ลวดเชื่อม 

 



สัปดาห์ที่ วัน เดือน ปี คาบท่ี รายการสอน หมายเหตุ 
12  11 การฝึกปฏิบัติงานเชื่อมแผ่นเหล็กประกบท่อ 

การเชื่อมแผ่นเหล็กประกบท่อ 2F ด้วยการเติม
ลวดเชื่อม (ต่อ) 

 

13  12 การฝึกปฏิบัติงานเชื่อมแผ่นเหล็กประกบท่อ 
การเชื่อมแผ่นเหล็กประกบท่อ 3F เชื่อมข้ึนด้วย
การเติมลวดเชื่อม 

 

14  13 การฝึกปฏิบัติงานเชื่อมแผ่นเหล็กประกบท่อ 
การเชื่อมแผ่นเหล็กประกบท่อ 3F เชื่อมข้ึนด้วย
การเติมลวดเชื่อม (ต่อ) 

 

15  14 งานบัดกรีแข็ง  
16  15 การฝึกปฏิบัติงานบัดกรีแข็ง 

การเชื่อมทองเหลืองประกบแท่นใบมีดกลึง 
 

17  16 การฝึกปฏิบัติงานบัดกรีแข็ง 
การเชื่อมลวดเงินประกอบท่อทองแดง 

 

18   สอบปลายภาคเรียน  
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